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To6stussektoris

on margata kerget
optimismi, vdlisturgude
ndudlus on taastumas
ning tellimused on taas
kasvamas ning tdusvas
joones laheb neil,

kes on ndudluse

muutuseks valmis.

Toostussektoris on tunda

Foto: Shutterstock

AUTOMAATNE TELLIMISSUSTEEM - kergeid positiivseid noote

CLEVERSYSTEM TAGAB SAADAVUSE

loT-péhine CleverSystem kérvaldab tootmisliinil raiskamise.
Ennustav sisteem tarneahela halduseks (SCM).

eesti@ferrometal.ee

Tel. +372 699 0470

F’h Ferrometal LISAINFO

www.ferrometal.fi

GERLI RAMLER

oostusvaldkonna turg on

juba kerges positiivses

noodis ehk Skandinaavia

turgudel on noudlus taga-
si tekkimas. Ka Saksamaal on voimalu-
sed olemas. Kiisimus on, kas oleme oma
tdnaste toodete ja teenustega kon-
kurentsivoimelised,» sonab
Festi Masinatoostuse Liidu
juht Andri Haran.

Ta lisab, et tousvas
joones laheb neil, kes on
noudluse muutuseks val-
mis, ent teised peavad
pingutama. «Koige suu-
rem muutus vast ongi, et
pikalt radgitud noudluse
muutumine keerukamate too-
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Haran foto:

dete ja teenuste jarele on niitid pariselt
kohale joudmas. Samuti tuleb siia liita
voimekus arendada ja toota tdislahen-
dusi, kus saavad kokku tarkvara, elekt-
roonika ja fliisilised seadmed. Ja ootus,
et me suudaksime pakkuda partnerlust,
mitte lihtsalt tootmisteenust.»

Omatoodete omamine
annab selge eelise lisandvaar-
tuse mottes, mis omakorda
asetab rohu tootearendus-
voimekuse poole. Oskus
ennast turundada ja oma
tooteid ning teenuseid
miiiia on Harani sonul
selge vidljakutse, millega
« Festi ettevotjad peavad hak-
™ kama saama. «Kdik komponen-

did, mis mojutavad sisendhinda, parsivad
teisalt meie konkurentsivoimet. Samas
tuleb vaadata seda kui tervikut. Ainutiksi
nditeks energiahind voi intressid ettevot-
teid veel jalust ei 166, aga kui need koik on
ettevotluskeskkonna vaates korraga nega-
tiivsed, mojutavad siiski margatavalt ette-
votete konkurentsivoimet. Seega iihe
sisendkomponendi muutmine ei tee veel
konkurentsivoimet tunduvalt halvemaks
ja sama kehtib ka vastupidi.»

Haran nendib, et lahiaastatel on Festi
oostusettevotete jaoks oodata nii riske
kui ka voimalusi. Uks risk on kindlasti

Reklaami projektijuht Johannes Johanson, X johannes.johanson@postimeesgrupp.ee reklaamitoimetaja Jelena Bazanova, X jelena.bazanova@postimeesgrupp.ee keeletoimetajad Reeli Ziius,
Miia Rubis kiiljendaja Kristiina Sillandi triikk AS Kroonpress véljaandja AS Postimees Grupp
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odava masstoodangu pealetulek
Aasiast, samuti voiks karta, et ettevot-
luskeskkond ei stabiliseeru ehk intres-
sid, inflatsioon ja muud faktorid on viga
koikuvad ja tekitavad ebakindlust.
«Samas on meie ettevotetel voimekus
kohaneda, ja kui nad investeeri-
vad piisavalt, suudavad nad
pakkuda jargmisel tasemel
tooteid ja teenuseid.
Samuti otsivad nad taga
kiireid ja paindlikke
lahendusi ning suudavad
hoida kvaliteeti - see
voiks mojuda meie t60s-
tussektorile hasti,» lisab ta.
«Ja veel - Laane-Furoopa on
meil ekspordi vaates ju sisuliselt
veel vallutamata ja seal on viaga suured
voimalused, mis tuleb lihtsalt tiles leida!»
Haran loetleb Festi ettevotete kon-
kurentsieelised vorreldes vilismaiste
tegijatega: «Need on kiirus, paindlikkus,
kvaliteet, ettevotluskultuur, no-bullshit-
suhtumine ning lihtne asjaajamine.»
Ta toob ka vilja, et toostus- ja toot-
misettevotteid tekib pidevalt Festisse
juurde, kuid siiski oleks tarvis olemas-
olevaid ettevotteid muuta tanapaevase-
maks, digitaliseeritumaks, et uuel polv-
konnal oleks hea tegevust iile votta.
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Tooseadmete tehniline kontroll
Toostusseadmete kolimine

Hooldus ja remont

Kraanade ja telfrite remont
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«Klassikaline toostusettevote muutub
madrksa mitmekihilisemaks ehk klassi-
kalisele tootmisvoimekusele lisaks on
aina enam meie ettevotetes olemas
tugev IT-baas, arendusmeeskond,
turundus- ja miitigiinimesed, tarneahe-
late terviklik juhtimine. Kestlik-
kus on integreeritud igapde-
vategevusse ning kasutusel
on tdnapdevased juhti-
misvotted. See voimaldab
votta vastu uusi valjakut-
seid, millele on ka turul
q noudlus olemas.»

' Seda, et valiskeskkond
& pakub meie téostusettevo-
< tetele nii kasvuvoimalusi kui

ka katsumusi, leiab ka Swed-

banki peackonomist Tonu Mertsina.
Tema sonul peaks paranev vilisnoudlus
lubama ekspordikasvu. «Furoala ostu-
juhtide indeks naitab kosumist, kusjuu-
res paranemine on toimunud ka Saksa-
maal. Samas ei ole USA tekitatud
kaubanduspinged maailmas veel tait
moju ndaidanud. Furoopa ettevotete
kasvu viljavaateid ei halvenda mitte
ainult ekspordibarjaarid USA-sse, vaid
ka suurenev konkurents Aasia riikidest.
Vaatamata sellele peaks Festi suuremate
Furoopa kaubanduspartnerite majandus
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ja koos sellega nende noudlus tasapisi
paranema.»

Latis, Leedus, Rootsis, Soomes ja
Saksamaal on oodata jairgmiseks aas-
taks veidi tugevamat majanduskasvu,
mis peaks lubama ka Festi ettevotetel
eksporti suurendada. Kuna ettevotete
norgenenud konkurentsivoime voib eks-
pordikasvu pidurdada, tuleb ettevotetel
varasemast rohkem parandada oma
efektiivsust ja tootlikkust.

Toostusettevotete kindlustunne on
Mertsina tilevaate kohaselt olnud seni
teisel poolaastal esimesest norgem ning
vorreldes eelmise aasta augustiga on
paranemine marginaalne. «Kui tootmise
valjavaade paranes eelmise aasta esime-
sel poolel tisna hoogsalt, siis 2024. aasta
teisest poolest kuni tinaseni on ootused
piisinud stabiilsed ning on siiani allpool
pikaajalist keskmist. Usna sarnane on
olukord eksporditellimustega - see para-
nes kuni eelmise aasta lopuni ja on sealt
edasi piisinud vordlemisi tihel tasemel.»

Toostusettevotete hinnakasvuootu-
sed lahikuudeks on kiill eelmise ja
iile-eelmise aasta korgemale tousnud,

Professionaalne
toostusseadmete remont &
hooldus - 20 aastat

kogemust!

Paavli tn 6/1, Tallinn

info@remko.ee
®) +372 55510300
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kuid see on viimastel kuudel piisinud
pikaajalise keskmise lihedal. Kui aga
vorrelda t6otleva t6ostuse ekspordiks
suunatud kaupade tootjahindade kasvu
viimasel neljal aastal, siis need on téus-
nud umbes sama palju kui Rootsis, kuid
Soomest, Latist, Saksamaast ja ka
Furoopa Liidu keskmisest rohkem.
Seega on Eesti tootleva toostuse kesk-
mine hinnapohine konkurentsivoime
Mertsina sonul halvenenud. «Konku-
rentsivoime halvenemist nditavad ka
kiisitluste tulemused. Kuigi ettevotete
hinnangul jai nende konkurentsivoime
pohi 2023. aasta loppu, peetakse seda
siiani norgaks. Osaliselt voib konkurent-
sivoime hinnangut mdgjutada ka noud-
luse muutus.»

Samas on tootleva toostuse kasum-
likkus ehk kasumi osakaal kadibes tasa-
pisi paranenud. Nditeks aasta esimesel
poolel oli see esialgsete arvestuste jargi
suurem kui 2023. ja 2024. aasta samal
perioodil. Kuigi t66joukulud kasvasid
tanavuse aasta esimesel poolel miiigi-
tulust kiiremini, jai kogukulude kasv
sellele veidi alla.

Tootleva toostuse tootmismaht on
ndidanud sel aastal moodukat kasvu.
Augustis suurenes see nditaja aastases
vordluses 2,5 protsenti ning tanavuse

aasta esimese kaheksa kuuga 4,3 prot-
senti. Samas on see kasv tulnud eelmise
aasta madala vordlusbaasi pealt - (66t
leva toostuse tootmismahu pohi jai eel-
mise aasta esimesse poolde. Kui jatta
sesoonsed mojud arvestamata, pole
tootmismaht sel aastal kuises vordluses
kasvanud. See nditaja on endiselt kaks
protsenti vdaiksem {ile-eelmise aasta ja
11 protsenti madalam 2022. aastasse jaa-
nud tipptasemest.

Tdnavu augustis suurenes tootmis-
maht kahes kolmandikus to6tleva tHos-
tuse tegevusaladest, kuid suurima
mojuga olid toiduainete tootmise ning
laevaehituse ja remondi tootmismahu
kasv. Tugevaima piduri panid aga toos-
tuslike olide, metall- ja keemiatoodete
tootmise vihenemine. Aasta esimese
kaheksa kuuga on tootleva toostuse
kasvu vedanud enim laevaehitus ja
remont ning veesodidukite tootmine.

Tootlev toostus on teatavasti peamine
kaupu eksportiv majandusharu ning
kaks kolmandikku (66 protsenti) selle
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miitigist on tanavu lainud ekspordiks.
Samas on ekspordi osakaal viimastel
aastatel veidi vihenenud - nditeks
2022. aastal ulatus see 67,6 protsendini.
Kuna sel aastal on tootleva toostuse
toodangu eksport ja ka miitik kodutu-
rule suurenenud molemad ligi viis prot-
senti, ja et ekspordi osakaal on kodutu-
rule miitigist suurem, on ekspordi maju
selle majandusharu tootmismahu kas-
vule mdrgatavam.

Kui vaadata té6stust tervikuna,
seega lisaks tootlevale toostusele ka
energiatootmist ja mdetoostust, siis
suurenes selle sektori tootmismaht
augustis vaid protsendi vorra. Peamine
kasvu pidurdaja oli elektritootmise
mahu 22protsendiline vihenemine, mis
tostis omakorda elektri impordi kaks
korda suuremaks.

Elektri tootmismahu muutus on sel
aastal olnud tisnagi volatiilne ning aasta
esimese kaheksa kuuga on see suurene-
nud ligi viis protsenti. Kui aga vorrelda
itheksa aasta taguse augustikuise tipp-
tasemega, toodeti kdesoleva aasta
augustis elektrit 3,6 korda vahem ning
imporditi 4,3 korda rohkem. Nii on ener-
giatootmine olnud Mertsina hinnangul
viimastel aastatel arvestatav majandus-
kasvu pidur.

Rermko Autoteenindus UUS TASE LOIKUSES-20 kW LASER NUUD TOOS!

e Autohooldus- ja remont
o Diagnostika

e Rehvitéod

o Kiire teenindus (1-2paeva)

PLASMATEK
PLASMATEK.ee

+372 504 8582 | info@plasmatek.ee

Paavli tn 4, Tallinn

teenindus@remko.ee
() +372 54520 080

> LASERLOIKUS
> PAINUTAMINE
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Andmepohine tootmine
on uus konkurentsieelis

GERLI RAMLER,
JUULI NEMVALTS

esti Masinatoostusliidu nouko-

gu liige, OU Venten osanik Too-

mas Tammer tddeb, et mangu-

reeglid on muutunud ja ellu
jaavad need, kes suudavad tootmist juh-
tida andmepohiselt, optimeerida protses-
sejakasvatada lisandvaartust iga tootaja
kohta. Tammer toob vilja, et muutused
algavad eelkaige sellest, kuidas tootmist
motestatakse - kas kulukeskse tegevuse-
na voi vaartust loova siisteemina. «Kui
meie palgad on nagu Hispaanias voi Itaa-
lias, aga lisandvdartus kaks korda mada-
lam, siis ei saa loota, et vanaviisi edasi
minnes jaame konkurentsivoimeliseks.
Pohikiisimus on, kuidas muuta tootmine
nii, et iga tund, masin ja inimene looks
rohkem vaartust, mitte lihtsalt kulusid ja
kdivet.»

Toostuses on lihtne eeldada, et tootav
masin teenib kasumit. Tegelikkuses voib
aga tootmisvoimsuse kasutus olla marki-
misvadrselt vdiksem ja just siin peitub
suurim varjatud kahjum. «Tootmise tule-
muslikkust ei saa hinnata tunnetuse voi
paevapohise aruandluse alusel, vaid vaja-
lik on tapne, pidev ja ajaliselt moodetav
andmestik,» rohutab Tammer. «Kui sa ei
mooda, siis sa ei saa parandada. Ja kui sa
ei paranda, siis sa ei kasva.»

Uks olulisemaid niitajaid on OEE
(overall equipment efficiency, seadmete

e — e

Liftmaster Compact automaatne materjali
etteandmise seade.

Foto: OU Venten

tildtulemuslikkus), mis kuvab, kui palju
tootmisvoimsusest tegelikult kasuta-
takse. Tammer toob naite: kui kliendi
OFEE oli 50 protsenti ja kaive 1,5 miljonit
eurot, siis 15-protsendine OEE tous
tahendas kasumlikkuse neljakordista-
mist. Kusjuures kasumlikkuse neljakor-
distumine ei olnud uute masinate ost-
mise, vaid olemasolevate parema
kasutamise tulemus. Ja parem kasuta-
mine sai teoks tapse modtmise ja sihitud
parenduste kaudu.

Kasvustrateeg Indrek Saul on samuti
juhtinud tdhelepanu sellele, et traditsioo-
niline OEE maodik voib luua ohtliku illu-
siooni. Enamik tehaseid moodab sead-
mete kattesaadavust planeeritud
tootundide alusel, jattes arvestamata
tilejaanud 66paeva potentsiaali. Nii voib
tihes vahetuses tootav tehas ndida pabe-
ril efektiivne, kuigi tegelikkuses kaotab
ta iga paev kuni 16 tundi produktiivset
voimsust. <I'dnapdevane masinate saada-
vus OEE arvutamiseks on 24 tundi, mitte
8 voi 16,» rohutab Saul. «Festi tootjad, kes
seda moistavad, voidavad kasumlikkuses
ja konkurentsivoimes.»

Sauli sonul ei tohiks automatiseeri-
mist kadsitleda kui keerulist ja pikaaja-
list investeeringut, vaid kui kohest tulu
kiirendavat sammu. Kiisimuse asemel
«Kas robotid saavad selle to6ga hak-
kama?» tuleks kiisida «Milline protsent
t60st voib robotiseerimise kaudu kohest
tulu luua?». Automatiseerimise otsuste

edasilitkkamine tahendab iga kasuta-
mata voimsuse tunni kohta reaalset
rahalist kadu. Kuigi ajakohane tootmine
toimub 24/5-majanduses, motlevad pal-
jud Eesti tehased endiselt tihe voi kahe
vahetuse ja viiepdevase toonddala kate-
gooriates. Vananenud arvestusmudelid
varjavad tootmisvoimsuse tegelikku
kadu ja pidurdavad kasvu.

Enne automatiseerimist, robotiseeri-
mist voi tehisintellektiga taiustamist
tuleb maista, kuhu tootmises tegelikult
aeg ja raha kaovad. «Iga sisuline muutus
algab nahtavusest ja ndhtavus siinnib
mootmise kaudu. Ft midagi parandada,
tuleb koigepealt modta ja kaardistada,»
nendib Tammer. «Seisakute pohjused on
sageli tillatavalt lihtsad: seadistused,
vahendid ei ole oma kohal, materjalipuu-
dus, tooriistade ootamine voi program-
meerimata detailid. Seetottu peab moot-
mine algama minutite tapsusest ja lii-
kuma sekunditeni - ainult nii saab aru,
kus on pudelikaelad ja kuhu investee-
rida, et neid korvaldada. Tootmise iga-
pdevane fookus on tootmisel endal,
mitte andmete kogumisel.»

Kuna see pole tootmisettevotte iga-
paevatoo, tasub kaasata spetsialistid,

HEA TEADA: digitaliseerimis- ja Al-lahendused tootmises

* Masinas toimuv digitaalseks - reaalajas andmed naitavad
mitte seda, mida oletati, vaid seda, mis tegelikult toimub.

* Eelhinnastus ja hinnapakkumuste automatiseerimine -
suur pudelikael, kus tarkvara saab teha dra 80 protsenti to0st.

* Materjali sisestamine masinasse -

tehas voiks kiisida, kuidas seda lahendada kasitoota.

* Valminud detaili viljatoomine -

automatiseerimine vahendab seisakuid ja t66joukulu.

* Tootmise planeerimine -

sageli suurim pudelikael, kus peitub suur kasvupotentsiaal.
* Masinate andmete ja andurite pohjal koos Al-ga ennetav hooldus -

iga ootamatu seisak on kulukas.

« Automaatsemad seadistuskaardid -

mis jarjekorras, milliste to6riistade ja millise detailiga alustada.

[ PL TRANS

jargnevaid logistikateenuseid

KONTEINERVEOD

B Pakume kiiret ja kvaliteetset konteiner-
vedude teenust.

B Meil on uudne logistikalahendus, kus klient
saab konteinerite liikumist jdlgida reaalajas.

B Lihtne vedude tellimine, veod tavalise
konteinerhaagise ja sideloader’iga.

KONTEINERTERMINALI TEENUSED

B Kaupade iimberlaadimine konteineritest,
kaupade ladustamine ja tollivormistus.

B Pakume kliendile kaubavedu tent- ja platvormhaagisega,

vajadusel ka luukpadrahaagisega.

B Hoiustame klientide konteinereid oma terminalis.

1505007 - 1500180

EUREAL WERITAS
Certification

www.pltrans.ee

+372 5025127

info@pltrans.ee
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Robotpainutuskeskus, mis téhustab oluliselt to6stusettevotte t66d.

kellel on kogemus ja tooriistad. Ja vahel
on moistmiseks lihtsalt vajalik korvalt-
vaataja pilk. Visualiseerimiseks kasuta-
takse tarkvarasid, mis on loodud naiteks
lehtmetalli ja CNC-protsesside jaoks.
Need nditavad reaalajas sekundilise tap-
susega, mis toimub tootmises 24 tunni
jooksul. Kui moota vaid paeva tapsusega,
jaavad kitsaskohad varjatuks. Investee-
ring peab lihtuma tuvastatud pudelikae-
ladest, vastasel juhul jaab selle moju toot-
misele marginaalseks.

Kui tootmine tahab kasvada ilma uusi
inimesi palkamata, tuleb protsessid teha
targemaks, mitte lihtsalt kiiremaks.
Tammeri sonul algab see tihest hésti toi-
mivast protsessist, mitte ambitsioonist
automatiseerida koike korraga. «Sama
kehtib ka miitigiprotsessi kohta. Kui
tootmine on optimeeritud korduvate
t6ode jaoks, ei saa miitik keskenduda
prototiitipide voi erilahenduste pakku-
misele, sest puudub sellises mahus sea-
distuste voimekus. Ettevote, mis on
loodud tootma partiisid suuruses
50-100 iihikut, ei peaks tegema tihe-
kahe eksemplari tellimusi. See ei ole
lihtsalt kallis, vaid ka 16hub kogu toot-
misloogika.»

Seetottu tuleb standardiseerida ka
miitigiloogika: keskenduda toodetele ja
tellimustele, mis sobivad olemasoleva
tootmisvoimekusega. Furoopa téostus-
tes on juba sadu toimivaid standardla-
hendusi, mis voimaldavad tootmise pla-
neerimist, hinnapakkumiste automa-
tiseerimist ja detailide programmeeri-
mist. Naiteks Trumpf Oseon ja Monitor
ERP koondavad tellimused materjali
tiitibi, paksuse ja loppkoostu varvi alu-

sel voi muude protsesside jargi, valtides
lisapudelikaelasid. Siisteem teeb kiim-
neid tegevusi, mida tehnoloog muidu
kasitsi koostaks - ja annab ERP-sse
tagasi iga detaili tegeliku hinna.

Tammer moonab, et kui tootmine ja
miiiik liiguvad eri suundades, kaob foo-
kus. Seega standardiseerimine ei piira,
vaid loob vabaduse kasvada.

OU LaserLine on {iks niide, kus toot-
mise digitaliseerimine ei tahenda pel-
galt tarkvara juurutamist, vaid téoprot-
sesside timbermotestamist. Fttevote on
sidumas oma ERP-siisteemi tootmisma-
sinatega kahesuunaliselt, mis tahendab,
et toojuhendid liiguvad otse seadme-
tesse, seadistuskaardid ja joonised on
automaatselt kdttesaadavad ning toot-
mise hetkeseis on nahtav nii operaato-
rile kui kliendile.

Ettevotte esindaja Robert Ladva sel-
gitab, et enam ei pea pabereid otsima
ega tooriistu taga ajama, vaid to6info
liigub otse tookohale ja operaator saab
keskenduda t66le, mitte asjaajamisele.
Selline lahenemine voimaldab hallata
rohkem masinaid sama inimressursiga,
mis on kasvuvoimekuse alus. Tammeri
sonul nditab Laserline’i kogemus, et
ERP-siisteemi kahesuunaline iihendus
on strateegiline valik. «Kui tootmine
on optimeeritud korduvate t66de jaoks
ja stisteem suudab neid reaalajas hal-
lata, muutub miiiik taipsemaks, hinnas-
tamine labipaistvamaks ja tarneprog-
noos usaldusvadrsemaks. ERP peab
tootmisega suhtlema kahes suunas -
ainult nii saab teada, kas tootmine oli
kasumlik ja kuhu jargmine investeering
suunata.»

Postimees siigis 2025

PANE TAHELE:
tarkvaralahendustest
kasvukiirendid

* Trumpf Oseon - tootmise
juhtimistarkvara, mis tihendab
I6ikepingid, materjalivoo ja
ERP-siisteemi, visualiseerib, mis
tegelikult masinatega toimub.
Automatiseerib tellimuste
koondamise, I8ikuse jarjekorra
optimeerimise ja materjali-
kasutuse planeerimise.

* Monitor ERP - tootmise
planeerimise ja juhtimise
terviklahendus, mida kasutavad
paljud Eesti to0stusettevotted.
Aitab hinnastada, planeerida ja
jalgida tootmist reaalajas.

Digitaliseerimine ja tehisintellekt on
muutunud toostuses ellujaamisstratee-
giaks. <lootmise kasv ei alga uuest masi-
nast, vaid sellest, et sa tead tapselt, mis
sul praegu toimub,» mdrgib Tammer.
Ettevotted, kes suudavad oma protsesse
moota, visualiseerida ja ERP-siisteemiga
kahesuunaliselt juhtida, kasvavad statis-
tiliselt kaks korda kiiremini kui need,
kes jatkavad varasema tunnetuspohise
juhtimisega.

Tehisintellekti roll tootmise planee-
rimises muutub jarjest olulisemaks.
Moodsad lahendused suudavad ERP-siis-
teemist saadud andmete pohjal koostada
optimaalse tootmisplaani sekunditega.
Al arvestab tookohtade voimsust, mater-
jalide saadavust, tarneprioriteete ja muu-
datusi reaalajas. Inimene ei loobu otsus-
tamisest, vaid saab keskenduda
strateegiale, samal ajal kui AT hoiab toot-
mise ritmi.

Planeerimine on sageli suurim pude-
likael, aga just seal peitub suurim kasvu-
potentsiaal. Kui tootmise planeerimine
toimub Exceli tabelites voi kasitsi, kao-
tatakse paindlikkus ja reageerimisvoime.
Al-pohised siisteemid voimaldavad prog-
noosida tarneaegu, optimeerida to6koor-
must ja ennetada seisakuid. Fnnetav
hooldus, mis pohineb masinate anduritel
ja Al-l, voib vahendada planeerimata sei-
sakuaega kuni 50 protsenti ja ka hooldus-
kulusid. «Kui andmed liiguvad kahes
suunas, saab tootmine ise delda, kas ta
on kasumlik voi mitte,» rohutab Tammer.
«Vaikne revolutsioon ei toimu tehase
miiras, vaid andmevoogudes. Need, kes
suudavad neid vooge juhtida, ei pea enam
lootma tellimuste onnele - nad loovad
kasvu teadlikult.»

@ERUM

NIISUTUSLAHENDUSED

puidutoostus | elektroonikatoostus | truki- ja pakenditoostus

* Vahem liigset 6hus lenduvat tolmu
* Tooraine kuivamise valtimine

* Kaitse staatilise elektri eest

e Stabiilne temperatuur

Niisutussusteemid
Poordosmoosseadmed
Veeettevalmistusseadmed

PROJEKTEERIMINE
PAIGALDUS
HOOLDUS

Ametlik partner
Eestis

Aerum OU - 682 9114 — aerum@aerum.ee — aerum.ee
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Inseneeria jarelkasvu tagamisel on aina

tahtsam iilikooli ja ettevotete koostoo

Foto: Shutterstock

GERLI RAMLER omandada. Aga oleme saanud tagasisidet,  voiks mdelda, mis on nende tegevuse
et seda paindlikkust voimaldatakse ette-  pudelikaelad, kus tudengid voiksid oma

oib oelda, et insenee-  vdtetes enamasti seni, kunijoutakse nomi-  oppetdos neile uusi lahendusi pakkuda
riavaldkonnas peab oppe-  naalajaga Iopetamiseni. Seega on insenee-  voi muul moel rohkem vaartust luua.»
o0 ja ettevotete koost6o  riajarelkasvu tagamisel oluline tilikooli ja
joudma hea pikaajalise  ettevotete koostoo ning paindlikkus.»

abieluni,» titleb Taltechi Inseneriakadee- Ploompuu sonul on selgelt ndha, et

mia arendusjuht Triin Ploompuu. ettevotted saaksid pakkuda praktika-

Ta nendib, et pracgu on TalTechi inse-  kohti, sealt edasi koos tudengitega  Inseneriakadeemia on Furoopa Sotsiaal-
neriteaduskonnas olukord, kus 45 prot-  moelda juba praktiliste [oputédde teema-  fondi toel stindinud riikliku tahtsusega
senti bakalaureusetaseme tudengitest ja  dele ja nende kaasjuhendamise voimeku-  programm, mis prioritiseerib inseneeria
92 protsenti magistritaseme tudengitest  sele. «Koostoovormid on ka osalemine  jarelkasvu koolitamist ja nende joudmist
tootavad kooli korvalt. «Muu maailm, kus ~ projekt- ja probleemdppe viljakutsete — toomaailma. Kokku osaleb programmis
korgharidust hinnatakse, on sellise olu-  esitamises, kiilalisdppejouna panustami-  viis korgharidusasutust ja {iheksa kutse-
korra iile imestanud - kuidas on voimalik  ses, [oputédde retsenseerimises ja kaits-  kooli ning programmi tegevusi koordi-
taiskohaga oppida ja téotada? Meie inse-  miskomisjonides. Viimasel ajal on tuden-  neerib HARNO. Ploompuu, kellel on pikk
neriteaduskond on seetottu proovinud  gite jaoks atraktiivne toovarjutamine,  kogemus téostusvaldkonnas, titleb, et
oppe voimalikult paindlikult korraldada.  aga ka stipendiumite voimalused ja pro-  Inseneriakadeemia oli pikalt oodatud ja : >
Ettevotted on samuti tudengitele vastu  jektides osalemine,» toob ta vdlja. «Ette-  darmiselt vajalik, arvestades senist inse- TalTechi Inseneriakadeemia arendusjuhi Triin Ploompuu sdnul suur osa inseneriteaduskonna bakalaureuse ja magistritaseme tudengitest
tulnud ja lubanud neil t66 karvalt haridust — vote, kes soovib jarelkasvu panustada,  neride pouda ja to6turu tulevikku. tostab kooli kdrvalt. Uldiselt tédandjad vdimaldavad seda, aga enamasti seni, kuni suudetakse nominaalajaga I8petada.

nlno "U“DRAUI.IKA cg“RlTEC TOOSTUSTEHNIKA
B R JAVARUOSAD
nioraouka ~ REMONT JA HOOLDUS - RO

: UHEST KOHAST!

i D MEIE TOOTEVALIKUST LEIATE:

Tartu esindus Jari esindus
[ Ringtee 43,50105 Tartu [ Kesk tee 3, 75305 Jiri = Transmissioonitooted

+372 667 5634 +372 5336 3829
> info@didohydraulika e‘ £ tinedid

= Katlamaja seadmed

ika.ee

= Voolikud ja tarvikud

= Pneumaatika

Marek Krasnov Aimar Kalda
+372 55992293 +372 5032738
marek@caritec.ee aimar@caritec.ee

www.caritec.ee
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ECCOM

Hiippeline areng poliimeeride 3D-printimises:
ECCOMi samm tulevikutehnoloogiasse

uigi paris esimesed pulberprintde-
Ktailid olid koledad ja ebatidpsed,

jouti esimeste talutava kvaliteedi-
ga toodeteni lisna kiiresti. Jalle juhuse kau-
du: arendustdo kaigus sai printimiskamber
uue valgusti ja kogemata soojendas see ka
kambris olevat pulbrit ning kdrgema tem-
peratuuri abil muutus toodete kvaliteet
paremini ennustatavaks ja vastas enam
etteantud geomeetriale.

Poliimeeri pulberprint on teinud labi
peaaegu 40-aastase arengu ja tanapae-
val leiab see edukat kasutust igapaevases
tootmises. Rakendusi on lugematul hulgal:
funktsionaalsed prototiiiibid, vaikeseeria-
tootmine, tooriistad, rakised, mitmesugu-
sed abivahendid, masinaosad, korpused,
proteesid, purjeka- ja droonikomponen-
did, sporditarbed.

Pulberprintimise teeb isedranis atrak-
tiivseks piirangute puudumine disainis ning
peaaegu olematu materjalikadu: detailid
toodetakse pulbriga tdidetud kambri sees
ning jadkpulber laheb taaskasutusse. Polii-
meerpulberprint ei vaja tugistruktuure ning
jareltodtlus on samuti kiire. Viimistlusvii-
se on erinevaid alates klaashaaveldusest
ja |dpetades keemilise poleerimise, varvi-
mise v&i kasvdi nikeldamisega.

Uks suur pulberprindi miinus on tiili-
kas ja ajamahukas materjalivahetus. Sage-
li pakutakse kdiki materjale, mida printer-
iga teha saab - see on tubli lialdus. Reeg-
lina suudetakse printida kuni kahe erineva
materjaliga, viaga suurtes teenusbiiroodes
on kasutusel kolm ja enam eri materjali.

Tanapdeval jaguneb pulberprint
kaheks: laserpaagutamiseks (SLS) ning
agentainetega printimiseks (SAF, MJF).
Mdlemal on omad head ja vead. Kuigi
SLS on veidi soodsam, on selle meetodi
moodapadsmatu puudus ovaalsed avad
Uimarate asemel, tapsuse kdikumine ainu-
tiksi ihe ja sama detaili ulatuses (nt ava-
de 1abimd&t detaili Gihes servas vs. ava-
de 3bimd5t teises servas), veidi viiksem
mehaaniline tugevus ning marksa kehvem
vastupidavus UV-kiirgusele. MJF-detailid
on reeglina hallid. Tootmisel kasutatakse
valget varvi pulbrit, kuid osakeste sidumi-
sel kasutatakse tumedat agentainet, mil-
lega pulbriosakesi immutatakse - tulemu-

seks visuaalselt hallid detailid. Agentainete
kasutamine annab parema tapsuse ja tasa-
pinnalisuse. MJF sobib paremini korpuste
jms lameda ja 8hukese pinnaga detailide
printimiseks kui SLS.

Parast pdhjalikku analldsi valis
ECCOM pulberprintimiseks HP agentaine-
tega printimisplatvormi. Kasutades Arke-
ma vélja tootatud peeneteralisemat nai-
lonpulbrit (PA12 S), pakub ECCOM praegu
P&hja-Euroopas kdige parema pinnakvali-
teediga tooteid (virdluses on keemiliselt
poleerimata tooted). MJF on juba iseene-
sest ilmastikukindlam kui SLS, aga PA12 S
lisab seda kindlust veelgi. Kombineerituna
tdisautomaatse viieteljelise 3D-skanneriga
suudab ECCOM po6ordprojekteerida ning
uuesti toota peaaegu mistahes plastdetaili
ja seda vaid mdne paeva jooksul. See kom-
binatsioon on aidanud haiglaid, meditsiini-
ja tootmistehnikat arendavaid ettevotteid,
elektroonika- ja kaitsetoostust.

Kuigi SLS-i firmamark on valged detai-
lid, on odavamate SLS-printeritega too-
detud detailid samasugused hallid nagu
MJF-meetodil toodetu. Seda seepirast,
et odavamad SLS-printerid on varusta-
tud ndrgemate laseritega ning pulbri soo-
jusenergia neeldumisomaduste paran-
damiseks on pulbrit tdiendatud lisaaine-
tega, mis muudavad valmisdetailid halli-
deks. Oluline on teada, et sellised detailid

on ka mehaaniliselt ndrgemad kui valged
SLS-detailid v&i hallid MJF-detailid. Kahjuks
ei plisi SLS-prinditud saravvalged detailid
sellistena kaua - juba mdnesaja tunni jarel
muutuvad need UV-kiirguse toimel kolla-
kaks. Nii SLS-i kui MJF-i puhul annab tdien-
dava ilmastikukaitse varvimine.

ECCOM kasutab Dyemansioni toostus-
likke viimistlusseadmeid ja varvikassette,
mis aitavad tagada Ghtlase viimistluskvali-
teedi pika aja jooksul ja labi erinevate par-
tiide. Dyemansionil on niitid ka taktikalis-
te varvide ja automotive-varvide sari, viima-
ne annab tavavarvidega vorreldes peaaegu
kaks korda kestvama UV-kaitse. ECCOM
on Dyemansioni partner Eestis.

Kvaliteetsete printdetailide, eriti pul-
berprintdetailide tootmine, on viaga ndud-
lik tegevus. Koos taasterahastu NextGene-
rationEU toetusega on ECCOM investeeri-
nud kontrollitava kliimaga printimislaboris-
se, haldustarkvarasse, arvutivrgu ja digi-
materjali hoiustamise turvalisusesse ning
tootmistehnikasse ligikaudu miljon eurot.

Tanase seisuga on ECCOM-i pakutavad
printdetailid maailma tipptase.

https://eccom.ee
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Bestneti juhi Kaupo Sisaski sonul ei vGta robotid praegu inimeste t66d Uile, vaid pigem aitavad
muuta tooprotsesse efektiivsemaks - nad teevad &ra fiiusiliselt rasked vdi korduvad
tilesanded, vdimaldades inimestel keskenduda loovamale ja vaartuslikumale t66le.

na insener kasutatakse vaga palju,
kuid selle téopositsiooni tdhendus on
siiski seotud tema kvalifikatsiooniga.
Praegu kasitleme seda def; ooni tili-
koolis ikkagi nii, et inseneril on vihemalt
magistrikraad. Seetottu on just Tallinna
tehnikaiilikool Festi inseneride jarel-
kasvu peamine panustaja,» tdpsustab ta.
Sel aastal on Tallinna tehnikaiilikoolis
toimunud markimisvdarne positiivne
nihe - inseneeria erialade sisseastumistes
on saavutatud kiimne aasta parim tule-
mus, sama saab delda ka katkestamiste
vahenemise osas. Selle t66 taga on Ploom-
puu hinnangul palju té6tunde sadeini-
mestelt, populariseerijatel(, matemaatika-
ja fuiisikaopetajatelt ning teistelt, kellele
tuleb toesti suur aitdh delda. «On suur
soov ja tilesanne hoida noorte huvi ka
edaspidi sellisel tasemel,» nendib ta.
Tudengitest koosnev Vormelitiim saavu-
tas voistlusel 889 meeskonna seas esi
koha. «169 kilogrammi kaaluv elektrivor-
mel kiirendab saja kilomeetrini tunnis 2,1
sekundiga - kas veel kiiremaks minna on
voimalik? Solaride’i nn paikesepaneelide
auto tiim sai teise koha. Need saavutused
nditavad Festi inseneeriahariduse maail-
maklassi!»

«Noorte huvi parsib reaalteaduste nork
tase, mille iiks pohjus on see, et tildharidu-
ses on puudu matemaatikaopetajaid.
Ulikooli livend sisseastumisel on mini-
maalselt 50 punkti matemaatika riigieksa-
mil. Aga olen kuulnud ka valismaa kollee-
gidelt, et reaalteaduste taseme norgene-
mine on hakanud kogu maailmas rohkem
levima,» rdagib Ploompuu. «Matemaatika-
teadmiste olulisu sneb selles, et neid
baasteadmisi on vaja kasutada erialaaine-
tes ja tuleviku tookohtades. Mitte ainult
inseneerias, vaid ka turunduses jne.»

Pracgu tegeletakse tilikoolis aktiivselt
sellega, et pakkuda matemaatikas lisa-
praktikume ja toetada tudengeid nende
opingutes. 9. oktoobril toimus TalTechi
rektori Tiit Landi eestvedamisel tile-ees-
tiline e-rehkendus, millest vottis sel aastal
osa rekordarv rehkendajaid - 27 312. Sel-
lised stindmused on tiks voimalus, kuidas
poorata tahelepanu matemaatika olulisu-

rtustamisele {ihiskonnas.

Alexela Grupi metalliettevotete juht ja
Bestnet Grupi juht Kaupo Sisask nendib,
et sarnaselt paljudele tehnoloogia- ja

tusettevotetele on ka neil koige suu-
rem puudus tehnilistest spetsialistidest.
«Aga seoses uute turgude lisandumise ja
mahtude kasvuga otsime pidevalt oma
ala talente ka teistes valdkondades.»

Ta lisab, et tehnoloogia kiire areng
mojutab Bestnet Gruppi otseselt. «Praegu
ndeme, kuidas tehisintellekt jouab kiiresti
igapdevasesse (6oellu, eelkoige just kon-
toritdosse. Jargmise kiimne aasta jooksul
ootab tootmist ees toendoliselt suur muu-
tus - autonoomsete ja humanoidrobotite
laiem kasutuselevott. Robotid ei vota
kindlasti inimeste t66d tile, pigem teevad
nad meid efektiivsemaks ja votavad enda

korduvad tege-
vused. See voimaldab inimestel kesken-
duda loovamale ja vaartuslikumale toole.»

Sisask ei nde seoses sellega mitte
lisandumas uusi ameteid, vaid pigem
muutub olemasoleva (66 sisu. «Iehisin-
tellekt ja automatiseerimine ei asenda
inimesi, vaid muudavad meid targemaks
ja mitmekiilgsemaks. Nditeks turun-
dusosakond saab ise luua reklaamima-
terjale ja kampaaniaid AT abil, ilma et
peaks poorduma agentuuri poole. Inse-
nerid kasutavad tehisaru toodete disai-
nimisel ja simulatsioonidel, mitte ei

Foto: Shutterstock
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kuluta aega tehniliste jooniste koostami-
sele. Tootmistoolisi hakkavad abistama
robotid, kes votavad enda kanda rutiin-
sed ja fii selt noudlikud tlesanded,»
toob ta moned ndited. «Aga need muutu-
sed ei toimu iile6d - need tulevad
samm-sammult. Ja koige olulisem on
valmisolek dppida ja kohaneda.»

Bestnet Grupis vaartustatakse korgelt
noorte tootajate pealehakkamist ja soovi
areneda. Tehakse koostood kutsekoolide
ja korgkoolidega, pakutakse praktika-
kohti ja voimalust jaada toole ka parast
praktikat. «I'dhtis on pakkuda motiveeri-
vat ja toetavat tookeskkonda - ajakohane
tootmistehnoloogia, stabiilne t66, arusaa-
dav juhendamine ning voimalus oma
panust reaalselt ndha ja tunda. Naiteks
insenerile uue toote naol,» koneleb Sisask.
«Lisaks pakume paindlikke (66tingimusi
ning arenguvoimalusi, et noortel oleks
selge perspektiiv ja soov jadda pikemalt
meie meeskonda. Kuna tegutseme ena-
masti Paldiskis, siis lisavaljakutseid esitab
asukoht. Suur osa noori eelistab tootada
Tallinnas voi selle lahedal voi teha kaug-
(66d, mis on meil paraku, soltuvalt ame-
tikohast, voimalik vaid osaliselt voi tildse
mitte.»

Sisask kinnitab, et ajate arenda-
mine on pidev protsess. «Korraldame sise-
koolitusi ja toetame osalemist erialastel
taienduskoolitustel. Meie téojuhid tegele-
vad iga paev tooalase juhendamise ja val-
jadppega, et iga tHotaja saaks oma oskusi
taiendada. Samuti soodustame tootajate
litkumist ettevotte sees - naiteks tootmis-
(60t aja i spetsialistist voib saada
meeskonnajuht. Noori innustab ka voima-
lus dppida tootamist erinevatel seadmetel,

itsioonidel tootmises. Usume, et (6¢
tajate areng on otseselt seotud ettevotte
arenguga.»

Viimaste aastate t66jouturu muutused
ja tooharjumuste timberkujundamine on
suunanud Bestneti juhtkonna senisest roh-
kem rohku panema paindlikkusele ja sise-
kommunikatsioonile. Nditeks on tulnud
kohandada tookorraldust vastavalt noo-
rema polvkonna ootustele: rohkem selgust,
tagasisidet ja arenguvoimalu 1N
nab uuesti, et peamine probleem on asu-
koht Paldiskis. «Osa t66tajaid peab 6ole
tulemiseks soitma kaugemalt, mistottu
oleme pidanud rohkem arvestama trans-
pordivoimalustega ja panustama t66aja
paindlikkusesse ning vajadusel kaugt6o-
voimalusele. Samuti on viimastel aastatel
kasvanud vajadus kaasata valismaalasi,
mis on dpetanud meid paremini planee-
rima valjadpet ja labi motlema keeletoetus-
stisteemi. Usume, et tdnu nendele muuda-
tustele on meie meeskond tihtsem ja
tooprotsessid efektiivsemad.»

Ara jéd ilma kohast
éppegrupis ja pane
end kirja juba
tana!
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Toostusettevotte juht, koolita
vajalikud tootajad ise.
Toostusakadeemia abiga saad
ettevottesse valjadppinud
tootmisjuhi.

e 16 Oppepaeva
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Uuri meilt koolitustoetuse kohta!
(Voimalik saast 2500€ osaleja)

Lisainfot saab koolitused@toostuslahendus.ee
www.toostusakadeemia.ee
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Tehisintellekti ja inimese koost66 - Hansavest
kasutab viarbamisel nutikalt Jutt.ai abi

tunda, et to0stussek-
n tor pisitasa kasvab ning
(( ettevotted vajavad aina

rohkem oskusto6tajaid. Ometi on pilt endi-
ne: kvalifitseeritud t66jGudu napib pea igas
sektoris,» nendib Denis Tolkunov. «Puudu
on spetsialiste, aga aina raskem on leida ka
lihtsama t60 tegijaid.»

See, et tO6tajaid saab mujalt varvata,
on kindlasti vGimalus, aga sel on oma hind -
aeg. «Varbamisest t66leasumiseni vib min-
na kuni kolm kuud,» selgitab Diana Laas.
«Kdigepealt kuulutame valja konkursi, siis
tuleb leida sobivad inimesed, teha testid ja
samal ajal suhelda klientidega. Kui kliendid
saadavad meile kinnituskirja, et nad oota-
vad seda konkreetset t66tajat, saame haka-
ta taotlema toGtamisluba ehk LTR-i, seeja-
rel jduame todviisani ning alles siis alusta-
me Eestisse sGitmise planeerimist. Iga vai-
ke viivitus v3ib kogu protsessi edasi liikata.»

Aeg ongi liks vBtmesdna, kui radkida
tdnasest t66jouturust. Paljud ettevotted pla-
neerivad oma tegevust lthiajaliselt, nditeks
pool aastat v3i aasta ette, ent kolmandatest
riikidest t60taja varbamine eeldab pikemat
vaadet. «Voib juhtuda, et kui to6taja I8puks
kohale jGuab, on ettevdttel projekt juba labi
ja todd enam pole,» radgib Tolkunov. «Selli-
sel juhul saame suunata inimese edasi teise
ettevotte juurde.»

Suurenenud téojoutellimuste arv nai-
tab, et majandus on hakanud tasapisi toi-
buma. «See on mark, et midagi ligub pare-
muse poole,» Utleb Tolkunov ettevaatliku
optimismiga. «Kdigil kindlasti veel hasti ei
lahe, aga ndudlus t66jou jarele kasvab - ja
see on hea.»

Hansavesti varbamisprotsess on aastatega
muutunud peaaegu teaduseks. Kolmanda-
tes riikides tehakse koostddd kutsekoolide
ja kolledzitega, kus spetsialistid saavad lisa-
Opet, enne kui nad Eestisse t66le suunduvad.
Samas on ettevotte jaoks muutunud iha
olulisemaks efektiivsus - kuidas jouda kii-
resti ja tapselt Sigete inimesteni? Hansavest
kasutab varbamisel koostoopartneri loodud
spetsiaalset tehisintellekti Jutt.ai. «Jutt.ai teeb

F- N

rlansavest

Denis Tolkunov Foto: Jake Farra

esimese suhtluse kandidaatidega,» selgitab
Laas. «Meie personaliinimesed koostavad
kiisimused, millele kandidaat peab vasta-
ma, ning stisteem hindab vastuseid skaalal
0-100 punkti. Kui kandidaat saab vahemalt
75 punkti, siis alles vtab varbaja temaga
Gihendust. See hoiab tohutult aega kokku.»

Tolkunovi sénul on tehisintellekti kasu-
tamine muutnud varbamise palju kiiremaks
ja tdpsemaks. «Jutt.ai radgib mitmes kee-
les ja to6tab 24 tundi 6opaevas. See tdhen-
dab, et kandidaat voib intervjuu &ra teha tal-
le sobival ajal - kasvGi keset 66d.» Laas lisab,
et stisteem on muutunud nii nutikaks, et
suudab isegi tuvastada, kui kandidaat kasu-
tab vastamisel tehisintellekti abi. «See on
hea ndide, kuidas tehnoloogia areneb. Aga
tehisintellekti ei saa usaldada sada protsen-
ti, seetdttu sailitame kdik vestlused ja vaja-
dusel kuulame need le. Jutt.ai on suurepa-
rane tooriist, aga I6pliku otsuse teeb ikka
inimene.»

Kui virtuaalne eelsGelumine on tehtud,
algab péris t66 - kohtumised, testid ja interv-
juud kohapeal. Hansavesti meeskond kaib
kord kuus kolmandates riikides, et kohtuda
kandidaatidega ndost nakku. «Tahame olla
kindlad, et toome siia parimad,» réhutab Tol-
kunov. «Tootmise kvaliteet ja efektiivsus sol-
tuvad inimestest. Me ei too Eestisse mitteos-
kustoolist, vaid spetsialisti, kes tGstab meie
klientide tootlikkust ja aitab neil kasvada.»

K&ik Hansavesti kaudu Eestisse saabu-
vad to6tajad tulevad siia ajutiselt, enamas-
ti Uheks aastaks. «Inimesed ei jaa siia pisi-
valt,» selgitab Laas. «Nad tulevad t66viisa,

Diana Laas

Foto: Joosep Endra

mitte elamisloaga. See on vastastikku kasu-
lik - todandja saab vajaliku t66jou ja to6ta-
ja saab vaartusliku kogemuse, mille ta hiliem
oma kodumaale kaasa viib.»

Tolkunovi sénul on valist6ojou kaasa-
mine paratamatus, kui soovitakse, et Eesti
t60stus ja tootmine piisiksid konkurentsivoi-
melised. «Automatiseerimine aitab efektiiv-
sust tdsta, aga robotid ei juhi end ise. Vaja-
me inimesi, kes oskavad neid seadmeid prog-
rammeerida, hooldada ja juhtida. Kui meie
koolid dpetavad kiimme sellist spetsialisti,
siis turul on vaja vahemalt kakskiimmend.»

Selleks, et Eesti ettevGtted saaksid oma
tellimused taita ja maailmaturul piisida, peab
t66j6upuuduse lahendamine olema riiklik
prioriteet, leiab Tolkunov. «Iga tockoht, mil-
le kaudu valistoojéud Eestisse tuleb, kasva-
tab eksporti ja toob siia raha juurde. Sellest
makstakse maksud, mis lahevad meie kait-
sekuludeks, pensioniteks ja tervishoiuks.»

Laas lisab, et kuigi hirmud vélistosjéu
ees pole kadunud, on need enamasti pShjen-
damatud. «Koik meie to6tajad labivad pdhja-
likud testid ja intervjuud,» kinnitab ta. «Nad
valdavad inglise v3i vene keelt ja kohanevad
kiiresti. Meie eesmark on tuua Eestisse moti-
veeritud ja oskuslikud inimesed, kes aitavad
siinsetel ettevotetel edasi minna.»

Hansavesti kaudu tootajate
vdrbamise véimalustest:
https://hansavest.com.

léostusautomasatika

Co-Tehno OU on té6stusseadmete ja elektroonika
remondi valdkonnast kasvanud usaldusvaarseks
ehituse ja toostusliku betoonivalamise seadmete
hoolduse ning tootmise ettevotteks.

Valmistame vastavalt kliendi soovile ja
t00 iseloomule koérgsageduslikke be-
toonivibraatoreid, mis on vastupidavad
ja tookindlad. Lisaks pakume armatuuri
painutuspinke, mis kestavad ja on ko-
handatavad erinevate t66de jaoks.

Tegevuses ja koostoOpartnerite valikus
Idhtume labipaistvusest ja tookindlusest,
et tagada klientide rahulolu. Tegeleme
ka nende ning paljude teiste seadmete
remondi ja hooldusega. Iga remondi kai-
gus kogutud tagasisidet ja seadmete aja-
lugu analiilisime, et tdsta oma toodete ja
teenuste kvaliteeti veelgi.

Oleme alati kliendile kattesaadavad
ning pakume vajadusel transporti Har-
jumaa piires — tuleme seadmetele ise
jarele ja toimetame need tagasi. Kui on
kiire, reageerime paindlikult.

Lisaks korraldame koolitusi seadmete
operaatoritele, et tagada seadmete dige
kasutus ja ohutus. Meie eesmédrk on
pakkuda ehituse ja t66stusliku betoo-
nivalu valdkonnas véltimatut tuge ning
usaldusvaarset abi.

Pidev enesetdiendamine ja uute tehno-
loogiate omaksvott aitab meil hoida

f Asukoht: Tallinn, Madara 22 / Ulase 18 (sissepéss Ulase ténavalt)

@3 Lauatelefon: 607 9335
8 Ettevéte: Co-Tehno OU

R
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teenuste kvaliteeti ja uuendusmeelsust.
Jatkame aktiivselt t66d ka toostussead-
mete veaotsingu ja aparaadiehituse
valdkonnas.
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ehaanika-, elektroonika-ja

elektromehaanikaettevot-

te OU Inission Tallinn juht

Nadezda Dementjeva tit-
leb, et nende ekspordistruktuur on vii-
mastel aastatel jaanud stabiilseks, kuid
ettevotet on mojutanud eelkoige klientide
turulangused, eriti Saksamaal. «See lan-
gus on meilegi toonud kaasa moningase
mahu vihenemise teatud projektides.
Samal ajal oleme jatkanud koosto6 tugev-
damist olemasolevate partneritega Pohja-
maades ning piisinud on huvi Kesk-
Furoopa suunal, eelkdige Rootsi klientide
kaudu.»

Ettevottel on kliente tile maailma eri
sektorites, nagu transport, toostus, pollu-
majandus, telekommunikatsioon, lennun-
dus, merendus, meditsiin, ventilatsiooni-
tootjad ja elektriettevotted. Inission on
Rootsi toostuskontsern, millele kuulub
kiimme tehast Eestis, Soomes, Rootsis ja
Norras ning tootmisiiksused Itaalias,
Tuneesias ja Pohja-Ameerikas. Festis on
kontsernil kaks tehast - Tallinnas ja Lage-
dil, kus valmistatakse nii tritkkkplaate,
seadmete osi kui ka keerukamaid tervik-
lahendusi masina- ja seadmetootmis-
ettevotetele.

Dementjeva nendib, et globaalsed
kriisid, nagu koroona, Vene-Ukraina taie-
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mahuline soda, toormehindade kasv
ning vahepeal tekkinud laevandustor-
ked, on Inission Tallinna tegevust maju-
tanud. «Need kriisid, eriti Covidi ajal,
mojutasid tugevalt nii tarneaegu kui ka
materjalide hindu. Oleme pidanud tun-
duvalt parandama oma prognoosimist ja
koostood klientidega, et tagada kompo-
nentide kattesaadavus ja tootmise jarje-
pidevus.»

Just kriisiaega jai ka ettevotte tiks
suuremaid dppetunde, kui komponentide
ootamatu puudus sundis neid leidma
tdiesti uusi koostoopartnereid. Dement-
jeva toob ndite: «Aina enam poordusime
siseturu poole - otsisime kohalikke tar-
nijaid ja kdivitasime koostoos kohalike
iduettevotetega toodete masstootmise.
See, mis alguses tundus riskina, osutus
1opuks tugevuseks - oleme niiiid paind-
likumad ja suudame kiiremini reageerida
turumuutustele.»

Elektrimootorite, elektrikomponen-
tide ja suuregabariidiliste metallkonst-
ruktsioonide tootja AS Konesko ekspor-
dib kogu oma toodangu. Ettevottel on
neli tehast Koerus, Poltsamaal ja Tiiri-Al-
likul. «Eksport on jatkunud pigem sama-
dele turgudele ning olnud stabiilne. On
moned kliendid, kellel on lainud keeruli-
semalt viimasel paaril aastal, kuid kokku
on tase olnud pigem sarnane,» titleb ette-
votte drikontroller Marek Hirtentreu.

Ka tema sonul on viimase viie aasta
globaalsed kriisid ettevotte ekspordi- ja
tarneahelaid koigutanud. «Iarneahelaid
on katkenud, palju on olnud muutuseid.
Oleme naiteks viimasel ajal ostnud paris
palju rohkem India ja Hiina kaupa - seda
peamiselt hinna tottu. Samas teadvus-
tame, et tuleb hoida alternatiivseid tar-
nijaid ka Furoopas ning enda lihedal,»
selgitab Hirtentreu. «Kuna aga meie
klient dikteerib palju, kust peame oma
toorainet ostma, siis on see suund praegu
liikunud Aasia poole.»

Otseselt monda viimaste aastate era-
korralist muudatust voi katastroofi, mil-
lest hiljem oleks saanud edulugu, Hir-
tentreu vdlja tuua ei oska, kuid nendib,
et iga tarnija vahetus tundub esialgu
katastroofina. Aga kui tarnija saab nii-
oelda koolitatud ja asjad hakkavad
kenasti jooksma, siis see ongi ettevotte
jaoks justkui jalle uus edulugu.

Konesko drikontroller nendib, et viima-
sed aastad on olnud ettevottele vaga
keerulised, kuna planeerida on raske
ning kriis jargneb kriisile. «<Meie tarne-
ajad muutuvad tdesti tihti. Uritame tép-

semalt jdlgida ja analiiiisida laoseisu
ning teel olevat kaupa, poorates erilist
tahelepanu just probleemsematele tar-
netele. Teeme olukorra analiitisi tiheda-
malt kui kunagi varem, sest hea analiiii-
sivoime voimaldab meil enam kes-
kenduda ennetusele.»

Konesko kasutab tarneahela pare-
maks juhtimiseks, jalgimiseks ja analiiii-
simiseks erinevaid lahendusi. Nditeks
rakendatakse Cargosoni logistikalahen-
dust, QlikSense’i analiititikat, ABC- ja
XYZ-kategoriseerimist ning KPI-de sates-
tamist ja jalgimist. Samuti on kasutusel
digitaalsed kaalukastid kaupadele, sest nii
saab reaalajas niha enda kaalutavate
komponentide seisu. Hea (60riist on
Hirtentreu sonul laohaldussiistem Ware-
house Management System, tianu millele
registreeritakse kaubad lihtsalt ja kiiresti
labi skannerite ettevotte ERP-stisteemi.
Lisaks on kasutusel Microsoft Business
Central 365 Dynamics ja Tiiri-Alliku toot-
mishoones Fastemsi robotladu.

Dementjeva moonab, et tahtis roll on
olnud tarnijate vorgustiku laiendamisel
ja alternatiivsete materjalide leidmisel.
Niitidseks voib 6elda, et siisteemid ja
suhtlusprotsessid on palju tugevamad
kui enne kriise. Ka tarneahela juhtimi-
seks ja jalgimiseks kasutatakse mitme-
suguseid digilahendusi ja aina nutika-
maid siisteeme.

Foto: Jaanus Lekk

Inission Tallinn kasutab ERP-stis-
teeme, mis voimaldavad reaalajas jdlgida
malterjalivooge ja tootmise seisu. Lisaks
juurutati automatiseeritud lahendusi
laohalduses ja tootmise planeerimises.
Materjalivoo ja komponentide jalgitavuse
tagamiseks on kaigus tarkvaralahendu-
sed ning uuritud on ka tehisintellekti
(AD) rakendamise voimalusi, et asendada
manuaalset ja mahukat t66d. Tihe info-
vahetus klientide ja tarnijatega toimub
digikanalite kaudu, mis vihendab kasitsi
(66d ja parandab tapsust.

Lisaks mojutab koiki toostusettevotteid
ja nende transporti veel iiks kaalukas
aspekt: rohenouded. «Keskkonnaaspek-
tid muutuvad jarjest olulisemaks toepoo-
lest ka meie klientide ootustes. Oleme
alustanud stistemaatilise CO,-jalajdlje
modtmise ja vihendamisega ning kasu-
tame tootmises rohelisest allikast parit
energiat, et oluliselt vihendada meie
keskkonnajalajalge. Oleme uuendanud
pakendilahendusi ning teeme samme
ISO 14001 keskkonnajuhtimissiisteemi
tugevdamise suunas,» loetleb Dement-
jeva. Samuti panustab Inission Tallinn
energiaefektiivsuse tdstmisse tootmises.

Inission Tallinna juht Nadezda Dementjeva.
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Hirtentreu noustub, et rohenouded
mojutavad toesti ettevotte tegevust aina
enam. «Peame ldbima palju uusi kooli-
tusi, protsesse taiendama ja biirokraatia
hulk suureneb. See omakorda tekitab
lisakulusid. Konesko on pidanud palju
oma inimesi uute regulatsioonide osas
koolitama ja nende koormust tostma.»

Konesko on seadnud eesmargiks
saavutada COz-neutraalsus aastaks
2030. See holmab heitkoguste vihenda-
mist tegevustes ja tarneahelas, energia-
tohususe edendamist ning taastuvener-
gia kasutamise osakaalu suurendamist.
Ettevote on paigaldanud iga tehase asu-
kohta padikeseenergiastisteemid, kogu-
voimsusega tile kahe megavati, mis on
tunduvalt vihendanud tehaste sdltu-
vust valistest energiaallikatest. Pdike-
sepaneelide genereeritud energia salves-
tatakse tipptasemel akusiisteemides,
mis voimaldab maksimeerida pdike-
seenergia kasutamist valjaspool paike-
sevalguse tippaega. Fttevote teeb pohja-
likke energiaauditeid, et suurendada
masinate téhusust ja optimeerida soo-
juse reguleerimist koigis asukohtades.
See holmab nii kiittesiisteemide tsent-
raliseerimist kui ka tootmismasinatest
tuleneva liigse soojuse kasutamist ener-
gia raiskamise vihendamiseks. Lisaks
jalgitakse tahelepanelikult energiaka-
dusid, naiteks suruohusiisteemidest
tulenevaid kadusid.

Foto: Erlend Staub
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BEPC

Plastist korduskasutatavate
kaubaaluste ringlusteenuse kasutus
kasvab enneolematu kiirusega!

valiteetne, kuid kallis plastist kau-
Kbaalus on tanu Bepco ringlustee-
nusele muutunud soodsaks ja laialt
kasutatavaks veopakendiks, mis asendab
hoogsalt seni kasutatud puidust toodet.
Ringlusteenuse kaudu suudame kontrollida
aluste ringlust kogu ahela I8ikes. Nii ei teki
kardetud kadusid, musta turgu ega ebadig-
last kasutust, mis siiani on olnud suurimad
vdljakutsed kvaliteetsete korduskasutata-
vate veopakendite kasutuselevotus, selgi-
tab Bepco juht Margus Arm.
Oleme teinud kokkulepped ile Baltiku-
mi enamiku jaekettidega, kes kdik on tee-
nuse arengule &la alla pannud. Siiani ollak-
se tulemusega rahul. Ei ole vaja kontrolli-
da, kas alus vastab kvaliteedile vdi mitte -
kogu kaup saab vastu voetud. Jaab dra
hulk reklamatsioone ja vaidlusi.

Tootjatele on samuti tdhtsad vastupi-
davus, kerge kaal, hiigieen, toodete puru-
nemise valtimine ja stabiilsus automaatlii-
nidel. See on hoomamatu kulu, mis tarne-
ahelates ja tootmises siiani tekkis, kui
kasutati puidust alternatiivi.

Bepco teenus vdimaldab aluseid ka
eksportida. Tootame kogu Baltikumis,
Skandinaavias ja mujal Euroopas. Liigume
klientidega koos, kuhu vaja.

Uha suuremat tihelepanu pddratakse jit-
kusuutlikkusele ja tootajate ohutusele.
Plastist kaubaaluse kasutusaeg on kesk-

miselt kimme aastat. Seejarel téodeldakse
katkine alus jalle samaks tooteks ehk sama
materjal elab kiimneid aastaid. See hoiab
ara vaartuslike metsade iha suurema raie-
vajaduse, CO, ja pakendijdatmete tekke.

Koik meie veopakendid sisaldavad RFID-
antenne. See loob paberivaba tarneahe-
la ja kaubavoo tdpse automaatse jalgimi-
se eeldused.

www.bepco.ee

PERFEKT STRIPER - 'N
JOONIMISMASIN

Usaldusvaarne partner

TOOSTUSE SUJUVAKS
TOIMIMISEKS

@ www.teknoma.ee

PX{ info@teknoma.ee

Teknoma Eesti OU

Ostes

on Traffic

erihinnaga

Sobib nii sise- kui valistingimustes
kasutamiseks

Kerge ja tugev lukustatav kaepide,

millega on vdimalik joone laiust seadistada
vahemikus 5-10 cm — samuti on vdimalik
teha kitsamaid jooni — 3-5 cm

Aerosoolvarv poorleb ja asetub oma kohale
automaatselt - patenteeritud seade

Neli laia ratast parem stabiilsuse tagamiseks
Hooldus- ja puhastusvaba

s
109 €

*Hinnale lisandub km

Perfekt Striper
joonimismasina

aerosoolvarvid

TRAFFIC AEROSOOLVARVID

Spetsiaalne valem teekattemadrgistusvarvidele
Vastupidav liikluskoormusele, stsivesinikele ja
ilmastikuméjudele

Kuivab kiirelt

Ei sisalda CFC-d, pliid ega kaadmiumi

Kastis 650 ml purke 12 tk

Katmisulatuseks keskmiselt ligikaudu 600 m kastitdie
varvi kohta, séltuvalt joone laiusest ja maapinnast
Saadaval 7 varvitooni - hall, kollane, must, punane,
roheline, sinine, valge

15.06€

12,95 €
purk

*Hinnale lisandub km

LISAINFO JA OSTU SOOVI KORRAL
® sandra@teknoma.ee (®+372 5686 5712
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Kergkonveierilindid
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Kergkonveierilindid viivad

toostusprotsessi kiireks ja tapseks

ergkonveierilinte kasutatakse
Klaialdaselt eri toostusharudes

alates toiduaineté6stusest kuni
pakendamise ja kergeto6stuseni. T60s-
tuses aitavad kergkonveierilindid auto-
matiseerida tootmist, suurendades kii-
rust ja vahendades katkestusi. Toiduai-
netoostuses on kergkonveierilintide
tilesanne viia tooraine ithest t66tlemis-
punktist teise voimalikult hiigieenili-
selt ja efektiivselt. Samuti aitavad need
optimeerida t66joukulu ja tosta tootlik-
kust koosteliinidel v4i sorteerimissiis-
teemides.

Kergkonveierilintide suur eelis on
nende lihtsus ja efektiivsus. «Need on
kerged, paindlikud ja kuluefektiivsed.
Paigaldus on lihtne ja hoolduskulud
vaiksed - aga nagu igal slisteemil on ka
siin tarvis regulaarset hooldust,» selgi-
tab Tonisson. Hooldamata lint v&ib te-
kitada seiskumisi voi isegi rikkeid, mis
mojutavad kogu tootmisliini. «Seepa-
rast soovitame igale kliendile hooldus-
plaani ja pakume hooldusteenust.»

Kergkonveierilindid on valmistatud
plastist, riidest, kummist voi kergest
metallist - materjalidest, mis véimal-
davad paindlikkust, vastupidavust ja
kerget hooldust. «Lint tuleb valida ra-
kenduse jargi - niisketes oludes kasuta-
miseks tuleb eelistada niiskuskindlaid
ja hasti puhastatavaid lahendusi,» rda-
gib Tonisson. «Tdnu laiale valikule leiab
iga klient tdpselt talle sobiva lahenduse,
mis teenib histi ja kaua.»

Tuntud tootjad, nagu Ammeraal Bel-
tech ja Habasit, pakuvad spetsialiseeri-
tud konveierilinte, mille seast leiab sobi-
va koige keerulisema tootmiskeskkon-
na jaoks. See aitab mitte ainult kokku
hoida, vaid ka valtida rikkeid. Amme-
raal Beltech pakub laia valikut konveie-
rilinte, mis sobivad toiduainet6ostuse-
le, materjalide kaitlemisele ja pakenda-
misele.

Habasiti tootevalikusse kuuluvad
kangast konveierilindid, plastlindid ja
-ketid, jouiilekanderihmad ning mono-
liitsed ja hammasrihmad. Lahendused

+ Kerge kaal. Lihtsam paigaldada ja
hooldada.

* Paindlikkus. Vdimaldab transpor-
tida erinevaid materjale ja tooteid.

* Kuluefektiivsus. Vahendab t66j6u-
kulusid ja suurendab tootlikkust.

on tuntud vastupidavuse ja kvaliteedi
poolest ning sobivad toidu-, pakenda-
mis- ja materjalikditlusto6stustele ning
paljudele teistele.

Toidut6ostuses kasutatavad kergkon-
veierilindid peavad vastama korgeima-
tele hiigieeni- ja ohutusstandarditele.
«Meie lindid vastavad EU toiduohutuse
nouetele, omavad FSSC 22000, ISO 9001,
halal- ja kosser-sertifikaate. See on eri-
ti tahtis eksportivatele toidutootjatele,»
rohutab Toénisson.

Kergkonveierilindid ei ole liht-
salt masinakomponent, vaid stratee-
giline osa tootmise téhususest ja t66-
kindlusest. Nende 6ige valik, paigal-
dus ja hooldus mojutavad otseselt
ettevotte kasumlikkust. Need on abiks
igas to0stuses, kus soovitakse, et toot-
mine liiguks séna otseses mottes suju-
valt edasi.

oU Lindivennad
tel 512 1884
e-post: info@lindivennad.ee

Erikujundusega alumiiniumprofiilide:
Kujundamine
Tootmine
Pinnat6o6tlus
Mehaaniline t66tlus

Contact us

Hydro Extrusion Baltics OU,
+372 6512 991
Info.profiles.ee@hydro.com

www.hydro.com
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Kas toostusel on valikut?

Kui radgitakse toostuse energiavajadusest, energiajulgeolekust v&i toidujulgeole-
kust, siis tundub, et radgitakse vaid gaasist, CNG-st voi aarmisel juhul LPG-st. See
on nii ilmselge valik, et tavaliselt ei vaevuta millelegi muule m&tlemagi.

Soojamajanduses oleme kiill jSudnud sinnamaale, et IGviosa meie linnade ja alevite soo-
jusvajadusest kaetakse biomassiga. Hakkpuit, kui seda Gigetes seadmetes ja Sigesti pdle-
tada, on vaga hea kiitus ja sellel on palju haid kilgi. ~Uks hakkpuiduga to6tavate katlama-
jade vaheseid miinuseid on investeeringu suurus. Oiged seadmed Gigesti poletamiseks
on kallid ja vtavad palju ruumi.

SeetGttu ongi keskmise suurusega tdostusettevotted nagu kleebitud gaasitoru otsa,
olenemata sellest, mis gaas maksab, ja kiisimata, kust see parit on.

Kas neil on iildse valikut?

Tegelikult on nende parim valik pellet. Pelletil on maine, et see on selline vahva vaike vark,

millega méned oma maju kiitavad ja selleks on see ka mdeldud. Téepoolest, veel 10-15

aastat tagasi kasutatigi pelleteid eelkdige eramaja kateldes ja kaminates, pelletite kasu- Aavo Isak, OU Pelltech

tamise Ule t66stuslikes seadmetes alles métiskleti. Praeguseks on olukord kardinaalselt

muutunud - pelletiseadmete tootjate fookus on liikunud eramajade ja keskmise suuru-

sega hoonete kiitmiselt to6stuslike pelletilahenduste peale. Viimase paari aasta jooksul

on tekkinud tdiesti uued v&imalused kasutada pelletit t66stuslikes protsessides. , ,
Toodetakse suure vdimsusega veekatlaid, pelletitel to6tavaid aurukatlaid ja kuuma

Ohu puhureid. Misparast sellised muutused on toimunud? Eelkdige on pdhjus viimas- Pelletid on vdiga iihtlase

tel aastatel toimunud hiipped ja kdikumised primaarenergia hindades, kuid mitte ainult.

Teadvustatud on, et kohalik kiitus annab lisaks soodsamale hinnale ka tarnekindluse.

kvaliteediga kiitus.

stigis 2025  Postimees

Loeme iiles pelletite kui kiituse eelised:

Taastuv kiitus. Pelletid on natuke parendatud kiittepuud.
Ringmajanduse mdistes on pelletid vadrindatud puidutdostuse
jadtmed.

CO,-neutraalne - pelletite pdlemisel tekkiva siisihappegaasi on
need puud eelnevalt sidunud.

Hasti automatiseeritav. Transport, hoidmine ja kasutamine ei
ndua kasitsitood.

Pelletid on vaga ihtlase kvaliteediga kiitus - kerge seadistada
ja vahe heitmeid.

Maistlikul maaral hooldevaba. Suurte siisteemide hooldus
nduab 2-4 tundi kuus.

Investeering pelletitega toGtavatesse seadmetesse on mitu
korda vaiksem kui sama voimsusega hakkpuidul toé6tavatesse
seadmetesse.

Pelletitel tootavate seadmete elektritarve on kuni kiimme korda
vdiksem sama v&imsusega hakkpuidul to6tavatest seadmetest.

Pelletihoidla on kompaktne ja soodne.
Pelleteid saab varuda pikaks ajaks ja tagada niiviisi kriisivaru.

Nagu viimase aja sindmused on naidanud, vdidavad need,
kellel on valikuvdimalus. Kohalikul kiitusel pdhinevad energiala-
hendused on alati kindlam ja ka soodsam valik. Ei ole vahet, kas
on vaja teha kuuma vett, toota auru, kuivatada vilja, kiitta néi-
tusetelki voi liigutada aurulaeva - kdigeks selleks on olemas
lahendused. Tuleb lihtsalt lahtiste silmadega ringi vaadata -
www.pelltech.eu.
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Energiasaast ei peaks

olema eesmark

omaette, vaid nutika
tootmise tulemus

Y -
A~
Maoduleston

Vesiliuse Elspert

-

VESILOIKUS

Meie « LEHTKUMMID
™+ LUMESAHA KUMMID
- TRANSPORTOORILINDID
- TEHNILINE VILT
- PARONIITLEHED
- TEHNILISED PLASTID

Koikidest eelnevatest materjalidest I6ikame
tihendeid, pukse ja muid erinevaid tooteid.

GERLI RAMLER

hitusmaterjalide tootja AS
Columbia-Kivi investeeris eel-
misel aastal uue tootmisliini
soetamisse ligikaudu 2,5 miljo-
nit eurot, tanu millele to6tab tehas niitid
kahe tdisautomaatse liiniga. Tootmine
toimub tavaparaselt tihes vahetuses, kuid
vajadusel on voimalik tootmismahtu suu-
rendada ja lisada ka teine vahetus.
Columbia-Kivi tehasejuhi ja juhatuse liik-
me Fiko Roometi sonul on nende majas

Pakend

ei ole prugi,
too oma pakend
taasringlusesse.
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suurimad energiatarbijad tootmisliinid,
aurukatel ja tostukid.

«Meie aastane energiatarbimine on
umbes selline, et elektrienergia peale
kkulub 80 000 eurot, aurukatla gaasile
40 000 ja tostukite diislile 70 000 eurot.
Kuna energiakulude osakaal kogukaibest
moodustab ligikaudu viis protsenti, ei ole
energiahinna koikumised meie toodete
lopphinda markimisvaarselt mojuta-
nud,» radgib Roomet.

Ta lisab, et uue tootmisliini kasutuse-
levotuga saavutati 6konoomsem ja kiirem

tootmisprotsess, mille tulemusel saab
sama energiakuluga toota ligikaudu viien-
diku rohkem toodangut. «Usun, et koik
ettevotted piitiavad soltumata rohepoorde
eesmadrkidest hoida oma kulud kontrolli
all ja valtida ressursi raiskamist. Ka meie
tegutseme samal pohimottel, kuid meie
otsuseid mojutavad eelkoige klientide
ootused ja turu vajadused.»

AS Columbia-Kivi toodab betoon-
plokke ja tdnavakive, millest suurima osa
kdibest annavad oonesplokid. Ettevotte
tootmismaht on ligikaudu neli miljonit
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eurot aastas. Tootmises kasutatakse
tootmisettevotte Columbia Machine Inc.
USA-s valmistatud seadmeid.

«Meil on tegelikult energiatarbimise ja
-sadstu kohta keeruline vastata, kuna
meile tuleb energia labi kinnisvaraoma-
nike ning paketid ja lepingud ei ole meie
valida. Kiill aga on meie energia osaliselt
roheline, sest siinsamas on majaomani-

bbbt

VIIMISTLUSTEHNDLOOGIAD METALLI-,
PUIDU- JA EHITUSETTEVOTETELE

Nordson

{; GRACO

KiGO:

Painting & Conveying Systems

ECN

Authorized Dealer

DeFelsko

Inspection Instruments

Soovite teha oma igapaevatddd tédstusliku viimistluse ja ventilatsiooni vallas efektiivselt ja térgeteta? Just selleks ongi loodud BBT OU,
kelle meeskonnaliikmete kogemus toostuslike viimistlustehnoloogiate alal ulatub aastasse 1994.

LAI VALIK TOOTEID JA TEENUSEID METALLI -, PUIDU-, ELEKTROONIKA-, PLASTIKU-, TRUKI- JA PAKENDITOOTJATELE.

[ PAIGALDUS JA SEDAMETE KOLIMINE

[ VIMISTLUSLINIDE TERVIKLAHENDLISED
I TOBSTUSLIK VENTILATSIDON
[ REMONT JA HOOLDUS

[ PULBERVARVISEADMED
[ VEDELVARVISEADMED
[ HAAVELDUSSEADMED- JA ERINVAD ABRASIIVID

Maksimaalne I6igatava detaili
suurus 3000x6000mm,
kasutusel kuni 4 I6ikepead

I KOOLITUS JA KONSULTATSIOON
[ SEADMETE RENT

() bomaksan

VarmaPartner OU
www.varmapartner.ee

KODS MOELDES JA TEGUTSEDESOLEMEPARIMAD! m e E E E E E EE EE E E N

Moduleston OU | Kesk tee 32/14, Aaviku kiila, Rae vald
tel: 5347 4965 | info@moduleston.ee | www.vesilikus.eu
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ALLIKA TEE 14: PEETRI, RAE VALD INFOEBBT.EE
HARJUMAA - ESTONIA 73312 WWW.BBT.EE )
S - AT P iR




LASERMEISTER

Kvaliteet ja tapsus
Kasutajaliides ja tarkvara
Kiirus ja tootlikus
Hooldusmeeskond Eestis

Kiisi hinnapakkumist ning tutvu lahemalt:
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EFEKTIIVSUS.

ootmisseadmete efektiivsemaks
I muutmiseks tuleks alustada liht-
satest asjadest. OEE (overall equip-
ment effectiveness) ehk seadmete iildine
efektiivsus on lahendus, mis annab toot-
misseadmetelt kitte hetkeinfo. Mida see
info annab? OEE jalgib peamiselt kolme
naitajat - saadavust, tootmist, kvalitee-
ti. Nende nditajate jargi on voimalik valja
arvutada tootmisseadme efektiivsus. Muu-
dad valemis Ghte tingimust ja efektiivsus
muutub.

Leanest OEE on arendatud, kuulates
oma klientide vajadusi, mida tegelikult soo-
vitakse ning mis on reaalselt puudu ole-
masolevates lahendustes.

Leanest OEE eesmark on tuua tootmis-
seadmed kdik (ihte kesksesse lahendusse,
mis vdimaldab tootmisjuhtidel operatiivselt
monitoorida, mis tootmispinnal tegelikult
toimub. Lisaks saavad operaatorid kaar-
distada tootmisseadmetel toimuvaid siind-
musi - tootevahetus, pausid, seisakud jms.

Jah, sellist lahendust pakuvad ka tei-
sed OEE tarkvarad. Leanest OEE erinevus
seisneb selles, et andmete lugemiseks ei
ole vaja kasutada mingit kindlat OEE andu-
rit. Suudame lugeda infot kdikidest anduri-
test, millega on véimalik Gihilduda. Naiteks
aitasime Haapsalu Uksetehasel teada saa-
da, kui palju té6tajad surudhuseadmetega
tegelikult t66d teevad, kasutades seadme-
te t66aja jalgimist.

Klientide soovist tulenevalt pakume
lisaks Bl-lahendust analiiiisi eesmargil, kus
tootmisettevGtete analiititikud saavad ise
valida, milliseid andmeid ning mis kujul nad
nadha soovivad. Meie iilesanne on tuua kdik
andmed kliendile ndhtavaks.

Viimane kirss tordil on see, et Leanest

i aoe@En

i

OEE siisteemi saab liidestada soovi korral
kolmandate osapooltega. Oleme loonud
avaliku API-lahenduse, mis vdimaldab oma
tootmisseadmete andmeid vaadata. API
kaudu saadud infot saab kasutada naiteks
Power Bl analiilisilahendustes. Samuti on
voimalik saata tookaske Leanest OEE siis-
teemi, mis tahendab, et tootmisettevdtted
saavad oma ERP-siisteemidest saata t66-
késke otse Leanest OEE lahendusse, kuva-
des seda infot jooksvalt ka operaatoritele:
nditeks, milliseid tooteid, mis koguses ning
millal tootma hakatakse.

Kogu Leanest OEE lahendus on saa-
daval kdigest 60 euro eest kuus toot-
misseadme kohta.

Meie hiljutisim edulugu koost6dst
Haapsalu Uksetehasega, kelle! oli soov saada
keerulisematelt tootmisseadmetelt info ktte.

«Koosté6 OU Leanest tiimiga on olnud
algusest peale ladus ja tulemuslik. Nad mdis-
tavad nii valdkonna eripdrasid kui ka meie
tootmise vajadusi ning leiavad kiisimuste-
le kiiresti toimivad lahendused. Arendused
viiakse ellu operatiivselt ning suhtlus on alati

professionaalne ja toetav. Eriti hindame

seda, et seadmete (ilesseadmisel pooratak-

se tdhelepanu andmete tdpsusele ning toe-
tatakse kogu protseduuri igakiilgselt. igapde-
vane tehniline tugi on kdttesaadav, lisaks on

OU Leanest vaimis kaasa métlema ja aren-

dama siisteemi tdpselt meie soovidele vasta-

vaks. Samuti on graafikute ja raportite vdlja-
vBtmise véimalused paindlikud ja laialdased,
mis teeb andmete analiiiisi viga mugavaks.»

OU Leanest aitab tootmisettevote-
tel tohustada, digitaliseerida ja automa-
tiseerida.

Meie tegevus jaguneb nelja p&hisuun-
da, tagades oma klientidele tervikliku toe:
1. Asprova/MES/IME - aitame tootmist

planeerida, jalgida ja analtilisida.

2. Stafflogic - t66aja planeerimise ja
arvestuse slisteem, mida kasutab (le
30 000 tootaja.

3. Al - tehisintellekt kui kvaliteedikontrolli
ja automatiseerimise tooriist, tagades
tooprotsesside kiiruse, tapsuse ja
kvaliteedi.

4. OEE - masinate ja tootmisprotsesside
efektiivsuse jalgimine.

Taiendavat infot leiate
veebilehtedelt

oee.leanest.ee ja
www.leanest.ee.



Daniel nendib,
et nende toodete ja teenuste hinnad
on kiill kerkinud, kuid mitte proportsio-
naalselt energiahinna téusuga.

Foto: Danival MW

Danival MW juht F

kele kuuluv paikesepark,» titleb metalli-
tooettevotte Danival MW juht Rainer
Daniel.

Danival MW suurimad energiatarbi-
jad on laserldikusmasinad. «Uhiku kohta
on meil energiatarbimine langenud, kuna
oleme uutesse seadmetesse investeerinud,
mis on vanematest seadmetest palju vaik-
sema tarbimisega,» rdagib Daniel. «Samas
meie tildtarbimine on suurenenud, kuna
oleme pidevas kasvus ettevote.»

Ta selgitab, et just sel aastal on ette-
vote etappide kaupa kolinud. Esmalt koliti
uutesse ruumidesse ladu, seejdrel kolisid
keevitajad ning kokku lisandus tootmis-
pinda ligi 2000 ruutmeetrit. «Meie toGta-
jate arv on kasvanud 38-It iile 50-ni ning
varbamine jatkub. Oleme investeerinud
ka uutesse seadmetesse ning koik need

FLEX

SEE ON HUDRAULIK A

ANNA INFO
KA SOBRALE EDASI!

flex.ee

uuendused on kasvatanud meie voime-
kust sel aastal 20-30 protsenti, teatud
protsessides isegi 50-60 protsenti.»

Daniel margib, et toodete/teenuste
hinda on energia kerkinud hind kiill tost-
nud, kuid mitte proportsionaalselt ener-
giahinna tousuga. «Meie investeeringud
on aidanud sama tarbimise juures toota
rohkem. Otseselt energiasddstuprojekte
pole me ette votnud, ent masinapargi
uuendamine annab selle juba iseenesest.»

Danival MW teeb torumaterjali laser-
16ikust, torude ja profiilide painutamist ja
valtsimist, lehtmetalli laserldikust ja pai-
nutamist ning mitmesuguseid keevitus-
toid. Fttevotte klientuuri moodustavad
metallitooettevotted, kellele tehakse all-
hanget, ning kliendid, kellele valmista-
takse lopptoodangut.

jagajaid,
niplei
hiadrau
LUHI
olemas

tootjailt
Hudroj

KLIE

ASU

id, stu
d, klambreid, S
likakraane, manom

ilindrite man
. KESED TARNEAJAD!

SOODUST
gaadame kaupa

Roomu ¥
aadressl
tel 5551 0930

Postimees  siigis 2025

Ekspordi kasvu
pidurdumist mojutas
Venemaale suunatud
kaubavahetuse
kokkukuivamine

Ligi aasta kestnud ekspordikasv sai
augustiga labi ning miiiik valisturule
vahenes kaks protsenti. Majandus- ja
kommunikatsiooniministeeriumi ana-
lisiitiku Karel Lemberi sonul t6i languse
kaasa reekspordi kuueprotsendiline
vahenemine, Eestis toodetud kaupade
miiiik jdi aastatagusega samale tase-
mele. Reeksporti méjutavad oluliselt
moningad tooted, nditeks augustis
maagaasi miiiigi vihenemine Latisse.

Kuigi Eestis toodetud kaupade eksport
kokkuvottes ei muutunud, siis mitmed
suured sektorid olid languses. Puittoodete
valjavedu vihenes kolm protsenti (peami-
selt tootlemata puidu ekspordi languse
(Ottu) ning paberi ja pabertoodete vilja-
vedu lausa veerandi vorra. Eksporti toe-
tasid koige rohkem mineraalsed tooted
(©lid) ja loomsed tooted (piim, koor, juust).

Riikidest oli vaga suur langus USA
suunal, kus maht kukkus 38 protsenti

yalmistab Keilas

FLEX ol valr as
-trellTi}‘;tBe‘e hudrovoohkmd ka ootetoon

Samuti Va_k o
tehnikaie.
vene = S00DS
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draulika pumpasid,
hadraull d\sgd voolikuid,
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eetreid,

sette, tihendeid jne.
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pensiinikin

d kohapeal

hudrosilindrei

tellimisel.

aamade komp\ekteerimine.

TULE JA KUS! LISA!
LENNGULISTELE

IDELE
N USED!

ka kulleriga.

E KEILAS
. Kaubamaja korval d
| Haapsalu mnt 57d.
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tulenevalt eelkoige telekommunikatsioo-
niseadmete miitigi vahenemisest. USA
asemel liiguvad need tooted niitid rohkem
teistesse riikidesse, naiteks Rootsi ja Meh-
hikosse. Kuigi meie eksport USA-sse pole
vaga laiapohjaline ja voib vahel soltuda
tiksikutest suurtest ettevotetest, siis voib
eeldada, et tollimaksude moju on vaikselt
kohale joudmas.

Kuigi Venemaa suunal on kaubavahe-
tus niigi Venemaa Ukrainas alustatud
soja ning FL-i kehtestatud sanktsioonide
tottu margatavalt vahenenud, nditab ka
viimane aasta drastilist kukkumist.
Festi eksport koos reekspordiga Vene-
maale vdahenes poole vorra.

Optimismi voib leida asjaolust, et
import nditas jatkuvalt kasvu. Kaheprot-
sendiline kasv oli kiill aasta madalaim,
aga siiski plusspoolel. Kuna Festi téostus
peab suure osa sisenditest importima,
siis voib eeldada, et ettevotted loodavad
jargnevatel kuudel ka eksporti suuren-
dada. Samas iildine keskkond suurt loo-
tust ei sisenda, kuna ka meie naabrite
eksport on lainud langusesse. Fsialgsetel
andmetel langes augustis nii Soome kui
ka Leedu eksport aastases vordluses 4,9
protsenti, Rootsis 5,1 protsenti. Kuigi nii
Furoopa Liidu kui ka USA rahapoliitika
lodveneb, siis selle maju pole veel riikide-
vahelisse kaubandusse joudnud.

Riik annab hoogu
enam kui
sajamiljonilise
investeerimismahuga
projektidele

Ettevotluse ja Innovatsiooni Sihtasutus
(FIS) avab 10. novembril 2025 taotlemi-
seks suuremahuliste investeeringute
toetusmeetme, mis on moeldud enam
kui saja miljoni eurose investeerimis-
mahuga projektide hoogustamiseks.

Koosttos majandus- ja kommunikatsioo-
niministeeriumiga kaivitatud meetme
esimesed toetusotsused tehti
septembris, kui kolm pro-
jekti kogumahuga < A%
ligi 400 miljonit iy
eurot said riigi toe- V*’ Zﬁ
tuse 44 miljoni %% )
euro ulatuses. Niitid S, an B .
‘in.“ N
avatakse meede taas, : 1,
aga sedapuhku mitte

voorulise, vaid jooksva taotlemi- ’%;§§‘\\\ ‘
sega. See tahendab, et ettevotted '\95% J
saavad taotluse esitada just siis, kui nad “%f
oma projektiga vajalikku faasi on joud-
nud. See annab riigile voimaluse reagee-
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rida suurinvestorite plaanidele reaalajas,
mitte kord aastas, ning naitab, et Festi
on valmis kiiresti tegutsema, et suure
lisandvadrtusega projekte siia meelitada.

FIS-i juhatuse liikme Sigrid Harjo
hinnangul on meede ettevdtjate poolt
hasti vastu voetud ning sel on Eesti
majandusele kaalukas maju. «Investori-
tega suheldes ndeme, et sellest
10-15protsendilisest toetusest voib
monelgi juhul saada oluline argument,
mis annab ettevottele kindluse teha
investeering mone muu riigi asemel just
Festisse. Riigi jaoks on seejuures risk
vaike, kuna tegu on isetasuva meetmega
ehk toetus makstakse vilja parast kulu-
tuste tegemist, kui riigieelarvesse on
maksutuluna lackunud juba vihemalt

sama suur summa.»

")0 Kokku on meetme

Kb maht nelja aasta peale
@ 160 miljonit eurot, mil-
1005, lest tihe investeeringu

toetus on Harju-
%2 maal kiimme, teis-
tes maakondades
& 715 protsenti projekti
p mahust voi maksimaal-
selt 20 miljonit eurot. Iga
toetust saava investeeringuga

%t peab looma vihemalt 30 uut t66-

kohta.

Suurim valik Laoriiuleid ja Metallmooblit Eestis
otse maaletoojalt juba ligi veerand sajandit.

Kilasta meie e-poodi www.laoekspert.ee

LaoEkspert OU, www.laoekspert.ee, info@laoekspert.ee, tel 672 2380.

-
b
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PROFESSIONAALNE TIIM.

Talentor aitab tooandjal iiles

leida oma ala tlpptegljad

alentor teeb koost66d nii suur- kui

I vaikeettevotetega, mitmed firma

kliendid on nomineeritud atrak-

tiivse todandja tiitlile. See asjaolu naitab,

et Talentori klientideks olevad ettevétted
vadrtustavad oma t66tajaid.

Lisaks varbamisele pakub Talentor ka
outplacement’i ehk koondamisnustamise
teenust. Sellega saab t66andja omalt poolt
toGtajat toetada, muuta koondamissituat-
siooni tema jaoks lihtsamaks ja anda talle
voimalus taas tooturule siseneda.

Uurime Talentor Estonia partnerilt ja
varbamiskonsultandilt Anneli Salminenilt,
miks tasub tooandjatel Talentoriga koos-
t66d teha.

Kuidas teie sihtotsing erineb tavapdra-
sest to6kuulutuse kaudu virbamisest?
Sihtotsingu kadigus p6ordume me ise kan-
didaatide poole, kel on sellele ametikoha-
le sobivad kogemused, ja kutsume neid
kandideerima. Tutvustame neile pdhjali-
kult ametikohta ja todandjat. Sihtotsin-
gu kdigus on todandja tutvustamisel tih-
tilugu sama suur osakaal kui to6koha tut-
vustamisel.

Sobivate kandidaatide leidmiseks kaar-
distame me valdkonnad ja ettevétted, kus
kandidaadid to6tada vdivad, ja p6ordume
nende poole. Nii jGuab info ka nendeni, kes
ise aktiivselt uut tookohta ei otsi ja kandi-
deerima ilmselt ei tuleks. Koostame kandi-
daadile sisuka materjali, kus on kirjas k&ik
see, mis tookoha valikul oluline on: ette-
vétte struktuur, vaartuspakkumine, sea-
tavad eesmadrgid ja muu hulgas ka varba-
va juhi tutvustus.

Sihtotsing on vdib olla kill protsessi
mottes aeglasem, kuid annab parema ligi-
padsu tipptalentidele ning tagab, et organi-
satsioon saab t66taja valida koige sobiva-
mate inimeste seast, mitte ainult nende
seast, kes parajasti otsivad t66d.

Mis on Talentori peamised tugevused

Eesti turul?

Meie eelised on suur kogemuste pagas ja
rahvusvaheline tugi. Kuulume vorgustikku
Talentor International, millel on partnerid
rohkem kui 35 riigis. Nii teame, mis toimub

t66turul mujal maailmas ja oleme muutus-
teks valmis. Kuna Eesti on avatud majan-
dusega riik, siis varem v&i hiliem jéuavad
meieni kdik suundumused, mis rahvusva-
helisel to6turul liiguvad.

Eesti turul tegutsemise pluss on kes-
kendumine eelkdige juhtide ja ekspertide
varbamisele. Talentori tugevus on profes-
sionaalne tiim ning meid iseloomustab sihi-
kindlus ja leidlikkus.

Mida iitleksite to6andjale, kes kéhkleb,
kas péorduda agentuuri poole?
Julgustan tédandjat meie poole poordu-
ma, eelkdige selleks, et hoida kokku raha
ja aega, sest varbamisprotsess on ajama-
hukas ja vajab palju ressurssi. Meie osaks
voib olla vaid kandidaatide valik, t66kuu-
lutuse koostamine ja disainimine, voi siis
kogu taissihtotsing.

Kuna meil on Ulevaade to6turu het-
keseisust, saame olla mottepartneriks, et
leida parim viis varbamiseks - kui mdnel
juhul ongi parim viis tdokuulutuse avalda-
mine tooportaalides, siis sel juhul seda ka
soovitame. Oleme ausad ja leiame viisi, mis
parima tulemuse toob.

Koost66 varbamisagentuuriga sisal-
dab ka garantiid tulemusele: kui soovitatud

kandidaat lahkub garantiiperioodil t66lt voi
ei téida talle seatud eesmarke, otsime uue
kandidaadi tasuta.

Kas teil on niiteid olukordadest, kus
kandidaat leidis teie kaudu t66koha,
mida ta poleks ise iial osanud otsida?
Selliseid naiteid on rédmustavalt palju. Nai-
tena meenub alati esimesena ks kandi-
daat, kes ei olnud sugugi téokoha vahetu-
se peale m&elnud ja tuli varbamisprotses-
siga kaasa ettevaatlikult. Parast esimest
kohtumist té6andja ja varbava juhiga andis
ta aga teada, et votab igal juhul uue t66-
koha vastu. Tagantjarele on hea meel 6el-
da, et see kandidaat saigi selle tockoha ja
to6tab seal rodmsalt siiani.

Tugev meeskond algab Sigetest inimes-
test. Kui soovid tuua oma ettevottesse juh-
te ja tippspetsialiste, kes loovad pikaajalist
vadrtust, on Talentor Estonia selleks kin-
del partner. Aitame luua meeskonna, kes
viib eesmargid ellu.

www.talentor.ee
ja vGta meiega tihendust.
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Individuaalselt projekteeritud hallid. Kohandame tellimust
vastavalt kliendi tegelikele vajadustele, soovitud varvidele,
spetsifi katsioonidele, kujundusele.
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Betoonitootmise
rohepoore on alanud

GERLI RAMLER

aubabetooni suurtootja AS-i

Betoonimeister juht Lauri

Labe nendib, et betoon veel

paris roheline ei ole, ent sin-
napoole liigutakse.

Betoon on maailmas koige kasutata-
vam inimese toodetud materjal - igal
aastal toodetakse ja kasutatakse
betooni koikvoimalikes rajatistes tile 40
miljardi tonni ning kogused kasvavad.
Betooni osa moodustab {ileilmses CO,-
emissioonis markimisvaarsed viis kuni
kaheksa protsenti, seega ka koige pise-
mad tehnoloogilis-protseduurilised edu-
sammud selles valdkonnas on marga-
tava mojuga. On vaid {iks aga - pool
sellest kogusest toodetakse-kasutatakse

Hiinas, kus keskkonnateema ei ole
praegu eriti populaarne.

«Betoonitootmise valdkonna majan-
dusseis soltub loomulikult tildisest ehi-
tusturu olukorrast,» raagib lLabe.
«Koroona ajal oli monetine elavnemine,
millele jargnes seisakuaeg kogu majan-
duses. Praegu on marke, et oodata voib
uut tousu.»

Ta lisab, et palju on Rail Balticuga
seotud objekte: sildu, 6kodukte, tunne-
leid. Valmis sai Ulemiste uue raudteeter-
minali esimene etapp, alanud on teise
chitus. Lisaks voib Festis viimase aja
suuremate objektidena esile tuua Amari
sojavdelennuvalja remondi ja Tallinna
lennuvilja laienduse, hoonetest Arteri
ja Vektori arikompleksid Tallinnas,
Pardi keskuse Ukuaru Rakveres. Ka

Puhas efektiivsus
koigi teie suruohu vajaduste tarbeks

Alates Uksikutest kruvikompressoritest
kuni tugevate surudhujaamadeni on
KAESER ideaalne lahendus kdigi teie
surudhuvajaduste rahuldamiseks.

Energiatohusus, vastupidavus ja ideaalselt
sobinduvad ja thilduvad komponendid
tagavad teile aastateks usaldusvaérne
surubhu saadavuse ja kulutéhusa hool-
dusteenuse.

pota”

KAESER KOMPRESSORID

Kesk tee 23 - Jiri — Rae vald — 75301 Harjumaa — Eesti — Tel. +372 6064290 — E-mail: info.estonia @kaeser.com — www.kaeser.com

@ kaeserestonia kaeserestonia

AS-i Betoonmeister juhi Lauri‘taube
sonul kujutatakse betooni sageli kui
keskkonnakahjulikku materjali, kuid
tegelikult muutub betoon oma

pikaealisuse tottu tiha rohelisemaks.

KAESER
KOMPRESSORID 8

Foto: Erik Riikoja
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vastvalminud Parnu sillal on kasutatud
palju Eestis toodetud betooni: kande-
postid, maha- ja pealesoidud, silla kan-
deplaadistik.

Seejuures Betoonimeistri kuues
tehases toodetakse aastas keskmiselt
250 000 kuupmeetrit betooni ja seda
vastavalt tellija vajadusele erinevas
tugevusklassis, konsistentsis, keskkon-
naklassis ja kiilmakindluses.

«Betooni on armastatud kujutada kui
keskkonnakahjulikku, suure stisinikuja-
lajdljega ehitusmaterjali,» koneleb ILabe
pingelisest olukorrast ehitusmaterjalide
roherindel. «Tegelikkuses on betoon aga
oma kauakestva elukaare jooksul iiha
rohelisemaks muutuv, elukaare 16pus
summaarselt kogunisti negatiivse siisini-
kujalajdljega materjal. Betoon hakkab
alates valmistamisest aktiivselt ja suurel
hulgal atmosfddrist CO, siduma. Tegu on
betoonile loomuomase karboniseerumis-
protsessiga.»

Samas saab betoonitootja aidata kaasa
keskkonnamoju vahendamisele nditeks
betooni taitematerjalide ja vee taaskasuta-

MIMARTR!

1 MUUGIJUHT
Margus Vaarsi
margus@mapri.eu
+372 5566 3320

PROJEKTEERIMINE JA EHITUS
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misega ning betoonehitiste lammutamis-
jadkide taaskasutamisega uute materjalide
tootmisel. Betoonimeistri Tartu tehastes
on kogu tootmisest ja transpordist tekkiv
vesi taaskasutuses. Vett kulub betooni
tootmisel tisna palju: ihe kuupmeetri
betooni tootmisel vajatakse umbes
200 liitrit vett, millele lisandub tootmis-
seadmete ja transpordivahendite puhasta-
misest tekkiv betoonisegune vesi.

«Kunagi voeti kogu vesi veevargist
voi loodusest ning suunati parast kasu-
tustsiiklit ja puhastamist loodusse
tagasi,» selgitab Labe. «Betooniga kokku
puutunud vesi on aga agressiivne, tuge-
valt aluseline ning selle setitamine suur-
tes selitustiikides ja jargnev neutralisee-
rimine on vdga kulukas. Tulemuseks
saadav justkui puhas vesi pole siiski
keskkonnale taielikult kahjutu. Meil on
taaskasutussiisteem, nn recycling, kus
korduvkasutusse liheb kogu tekkinud
vesi. See moodustab ligi 40 protsenti
kogu tootmises kasutatavast veehulgast.
Tanu sellisele lihenemisele vihendame
survet pohjaveevarule ja vialdime pesu-
vee sattumist loodusesse, sest koik laheb
uuesti kasutusse.»

Labe on betoonitootmise koikide
niianssidega pohjani tuttav, sest alustas
kunagi betoonitehase laborandina ja on
aastatega kainud labi koik tootmisega

seotud t6O0kohad. «Tootmises tekivad
suured veejaagid, naiteks betooniveoma-
sina ja pumpade pesuks kulub parast igat
reisi 500-600 liitrit vett, lisaks kasuta-
takse suurte betoonivalmistamise sead-
mete pesemisel iga paev muljetavaldav
kogus vett. See vesi sobib aga parast tai-
tematerjalide eraldamist suureparaselt
betooni tootmiseks.»

Ta selgitab, et taaskasutatav vesi on
keemiliselt aktiivne, sisaldades aktiivseid
tsemendiosakesi, mis kiirendavad betooni
tardumis- ja kivinemisprotsessi. «Sellest
on eriti kasu talvistel betoneerimistoodel,
kus on voimalik (6oprotsesse tunduvalt
kiirendada ja seeldbi saavutada margatav
ajaline ja rahaline vait. Selle lahenduse iile
on betoonimeistritel eriti hea meel, sest
nii saab kiirendada ehitust, sdasta kliendi
aega ja raha ning ka loodust.»

«Kui tellija on arvutustes eksinud, siis
votame neilt iileliigseks osutunud
betooni tagasi, see liaheb uuel moel kasu-
tusse. Fi, mitte taaskasutusse, see termin
kdib naiteks lammutatud maja betoon-
detailide purustamisest tekkiva, uuesti
kasutusse suunatava materjali kohta,»
radgib Labe. Ta lisab, et betoonikompo-
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nentide uuel moel kasutuses ehk vaarin-
damises tekib eelmainitud aktiivne vesi,
aga ka taitematerjalide (liiv ja killustik)
segu. Seegi laheb uue betoonipartii toot-
misel uuesti kasutusse, tulemuseks on
sama hea voi isegi paremate omadustega
uus betoon.

«Sellist menetlust kasutame, kui
betoonis on alanud tardumisprotsess ning
selle paigaldus ja to6tlus pole enam voima-
lik. Kvaliteetne tagastatud betoon aga
ldheb lukustuvate betoonplokkide valami-
seks. Neid legoplokkideks nimetatavaid
plokke saab kasutada ilma seguta miiiri-
tiste, nditeks puistmaterjali hoidlate seinte
rajamiseks. Tostad paika, plokkide taldmi-
kus olevad dnarused lukustuvad alumise
plokirea peal olevate nagadega. Kiirelt
piistitatav miiiir seisab kindlalt,» kirjeldab
ta. «Majanduslikult see meile dra ei tasu,
aga hoiab keskkonna puhta ja materjal ei
ldhe raisku. Lisaks muule vastab suurem
osa meie masinapargist rangetele Furo-6
saastenormidele. Ka see on keskkonna-
hoidlik suund, ehkki seadmed vajavad ju
kogu aeg uuendamist.»

Labe lisab, et taastuvenergia ja paike-
sepaneelide rakendamine osutus aga
betoonitootmises nii kalliks, et praegu
seda ei kaaluta. «Selle kulu peaksid 1opp-
kokkuvdttes kinni maksma ju meie klien-
did. Meie praegused meetmed ei tule ka
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tasuta, aga see on juba nagu kolbluse vald-
kond, keegi tanapaeval enam ei saasta,
koik hoiavad puhtust. Tolmust halli
Kunda ajad on jaadavalt minevik.»

«Betoonil on peamine CO,-emissiooni
allikas selle kaige olulisema komponendi
ehk tsemendi 6koloogiline jalajalg. 85-90
protsenti meie lopptoodangu heitmeist
tuleb tsemendist. Kuni me ei saa siisini-
kuneutraalset tsementi, pole meie pingu-
tused ka eriti suure mojuga. Tsemendi
pohikomponendi klinkri tootmiseks kdi-
tatakse suuri ahjusid, mistottu on ka tse-
menditootjate siisinikuheide suur. Kui
need muutuksid kliimaneutraalseks, siis
oleksime seda kohe ka meie,» titleb Labe.
Tema sonul liigutakse siin korraga
kahes suunas: esiteks tootatakse pidevalt
valja uusi tsemenditiitipe, seeldbi dnnes-
tub suurel hulgal vihendada klinkrisisal-
dust tsemendisegudes. Teiseks voimalda-
vad uued tehnoloogiad kinni piitida tse-
menditootmise kdigus tekkiva siisihap-
pegaasi, mis siis hiljem jaddavalt stigavale
maapdue pumbatakse. Sellised siistee-
mid on juba t66s ja pidevas arenduses.
Labe nendib, et roheliselt teelt pole
voimalik dra poorata, sest iihiskondlik

Foto: Erik Riikoja
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«Legoklotsideks» nimetatavaid plokke saab kasutada ilma seguta, nditeks miiliritiste
rajamiseks: tdstad ploki paika, plokkide taldmikus olevad Gnarused lukustuvad alumise
plokirea peal olevate nagadega - ja kiirelt plistitatav miiir ongi valmis.

ootus on suur. Skandinaavias ja Soomes
on juba ka seadustik ja normistik nii
karm, et dige keskkonnasertifikaadita
toodangut lihtsalt ei osteta. «Selline
normistik tuleb kindlasti ldhiaastate
jooksul ka Festisse ja ilmselt pole iihelgi
tootjal sellest padsu. Praegu on ndha, et
betoonialane teadus-arendustoo liigub
nii kiiresti edasi, et praegused standar-

did enam koiki uusi tooteid ei katagi.
Ehk siis - me vajame ka digusaktides
kiirele arengule jarele jpudmist. Uhes-
koos pingutades saavutame mitte ainult
siisinikuneutraalse, vaid koguni siisini-
kunegatiivse betooni. See pole lihtsalt
roheline unistus, et meie tehastes voiks
emissioon olla nullis juba aastateks
2030-2035.»

JUNGHEINRICH

Kvaliteetsed Saksa
tostukid ja laoriiulid

* Virnastajad

¢ Vastukaalutostukid
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Eesti turul

¢ Aluseteisaldajad
* Komplekteerijad
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juba 30 aastat!
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Kiire tarne

« Miiiik » Rent mitmeotstarbelised Tartu
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* Miiilik * Rent
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OSTA!!! Cedost 1.11-31.12
100 euro eest (iihe ostu summa)

VOIDA!! 300 eurot ostukrediiti

Kampaania kehtib nii tava- kui veebipoes.

Ametlik Jungheinrich ja MultiOne esindaja Eestis
Esindused Tallinnas ja Tartus
www.agrovaru.ee | info@agrovaru.ee | Tel 633 9290
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Muuga to

tusparki. Asukoht sadamas on

atraktiivnelinii Eesti kui ka valiskapitalil
pohinevatele tootmisettevotetele ning pakub

voimalust

hendada transpordikulusid.

o e
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Muuga sadamast on kujunemas
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Eesti suurim toostuskeskus

uuga toostuspark, mis asub Eesti
M suurima kaubasadama territooriumil,

hdlmab 76 hektarit eri suuruses
ning omavahel liidetavaid krunte. Enamik krun-
te on kaetud eelkokkulepete v&i kavandata-
vate investeeringutega, kuid kahele viimasele
vabadest kinnistutest ootab Tallinna Sadam
pakkumisi avaliku konkursi korras hiljemalt
novembri I6puks.

Paiknemine Eesti suurimas kaubasadamas,
vaga heade mere-, raudtee- ja maantee-
ihenduste sdlmpunktis, annab tootmiset-
tevstetele vdimaluse teenindada sadama
kaudu téhusamalt ja kulusaastlikumalt nii
Balti-, PGhjamaade kui ka kaugemaid turge.
«Sadama toostusparki sobivad eriti
hasti tootmise, ringmajanduse voi lisand-
vadrtuse loomisega seotud kompleksid,
mille tootmissisend voi valmistooted trans-
porditakse suuremates kogustes muu hul-
gas meritsi,» Utleb Tallinna Sadama juha-
tuse liige ja driarenduse juht Rene Péart.
Pikaajaliste investeeringute huvi Muu-

ga toostuspargi vastu kasvab. «Ndeme, et
just praegu on ettevstetel soodne hetk
toostustegevuse laiendamiseks, sest Eesti
riilk on v&tnud strateegilise suuna selliste
investeeringute toetamiseks,» sGnab Part.
«Viimaste aastate arengud investeeringute
toetusmeetmete osas ning algatatud muu-
datusettepanekud lubade ja planeeringute
protsesside kiirendamiseks loovad soodsa
pinnase to0stustegevuse laiendamiseks.
Muuga sadamas paiknev t66stuspark on
seetdttu ideaalne asukoht oma ambit-
sioonide realiseerimiseks, et dra kasuta-
da haid transporditihendusi, kvaliteetset
olemasolevat infrastruktuuri ning vdima-
likku siinergiat juba sadamas tegutsevate
ettevdtete ja kaubaterminalidega,» lisab ta.

Pakkumisel on viimased hoonestamata ja
kehtiva detailplaneeringuga krundid: labi-
radkimisteks on veel vabad Klaukse tee 4
ja Klaukse tee 6.

«Oleme avatud nii Eesti kui ka rahvus-
vaheliste ettevotete pakkumistele. Kogu
to0stuspargi territooriumi osas peame labi-
radkimisi erinevate to6stusharude esinda-
jatega. Esindatud on nii kdrgtehnoloogili-

ne t6ostus, suurkomponentide tootmine,
keemia- ja kaitsetoostus kui ka ringmajan-
dus ehk lai valik sadamasse sobivaid tege-
vusi,» (itleb Rene Part.

Tallinna Sadama strateegiline eesmark
on kaubasadamate kujundamine t66stus-
keskusteks. «Eesmark on elavdada Ees-
ti majandust, kasvatada eksporti, toe-
tada tookohtade loomist ja suurendada
sadamaalal antavat lisandvaartust. Nae-
me ennast sobiva keskkonna loojana, kus
meie kliendid ja partnerid saaksid oma
ambitsioonikaid plaane ellu viia,» sdnab
ariarenduse juht.

Sadam pakub omalt poolt potentsiaal-
sele kliendile tuge kogu protsessi valtel.
«ldee esitamise jarel aitame vajadusel oma
kogemuse ja padevusega, nditeks infra-
struktuuri puudutavates kisimustes voi
vajalike lubade taotlemisel,» lubab Part.

AS Tallinna Sadam julgustab huvilisi
esitama oma kavandatava arenduse idee
hiliemalt 28. novembril 2025, lisades ette-
vGtte tutvustuse korval ka planeeritava
tegevuse kirjelduse, investeeringu detai-
lid, arendusetapid ja ajakava.

www.ts.ee/muuga-konkurss
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Linnas voi maal
Teel voi kraavis
Ehitusel voi laohallis
Vihma voi paikese kaes

Sievi kaitseb koikjal kindlalt!
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